metal asinma parcaciklan, kirilk ve yad
kath maddelaririn igerdifl dijer elemantier
takip adilir,

_I Asinma elementleri analizi ile,

Yai durum analizi ile, kullamimis yag
ile tamiz ya kargdagtinlarak, yadin yeterd
dereceds yaglama ve komma yapabilecek

durumiia olup olmadigi tespit editir

dzellide sahip ofup agmnmay

Pargacik sayimi analizi ite, asinding
3 hirtandirabiecek pargaciklar savilir,

Ayrica vagdaki su, antifriz ve vaki da Gzel testlerle balirlenir,

E T L ER I

H i Z

nalizler|

5-0-8 yag analizleri, makinamzin 6mriind ve
verimiiligini arttirmak, bakim masraflan ve zaman
kaybini Gnlemek igin kullanilan 6nemli bir bakim
destek programidir,

5-0-5 aym zamanda, makina ve motorlannizm
iginde neler oidugunu gdrmenin en hizll, en kesin
ve en givenilir voludur,

Ug ana gruba aynilan analizler, tretkenligi
arttirmaya, dnemli arzalan ve isletme maliyetierini
azaltmaya dogru atilan onemli bir adimdir.
Laboratuvanimizda asinma elementleri, yagin
durumu ve pargacik sayimi analizi vapildiktan
sonra-sonuglann yorum ve dederlendirmeleri de
raporlanimizda yer almaktadir,

v CAT




a

1-Asinma Elementleri Analizi

505 programimin aynimaz bir pargasi olan asinma
elemnentiori analizl ile, motor ve difer kompartmanlardan
dilzenli araliklarla alingn yag numuonelerinde, asmma sonuck
olugan gok ufak metal parcaciklar tespit edilic. Pargaciklarm
cesit vie mikiarfanndaki degisimin belirlenmesi sayesinde
biyik arizalarfolugmadan erken uyarn vapilabilmektedic,

Asinma eiementileri nelerdir 7

Yalila calisan her sistemde (motor, hidrollk, sanzuman
difransiyel ve cerlerde) normal calisma sonucl aginma
elementien maydana gelir.

Asinmanin zlanmasi yani asinma elementlari
kansantrasyonunun artmas, bir problemin igaretidic. Aginma
elementleri analizi ile makina anzalanmadan dnee problem
Bulunmus ofur.

Asinma elementleri anakizi lle yaklasik 10 mikron
biyikldgiindeki parcacikiar taspit edilebilir. 5-0-8
analizierinde 3 element dederiendirilmektedi,

Buniar; bakir, demir, krom, kursun, aluminyum, molibden,
silikan ve sodytm, Silikon {toz girisi) ve sodyum {su girlsi}
digmndaki tim elementler, Caterpiliar makina ve maotorlarmmn
vapisinda bulunmaktadir,

Numung igindski bazi ¢lementler de sistem igindaki
asmmadan zivade, yag katkr maddelerinden kaynaktanabilir

Standart ve istegje Bagh Testler

L P TR
Makinanizin aginma elementleri egilimi
Aym calisma sartlan athindak) ik ayni makinada asinma
elementler farkl oranlarda olabilir. 5-0-5 yorumeculanmiz,
makinalanmzdanalinan numuneler arasinda karsitastirma
yapabilmek igin genis numune verilering sahiptirter. Buna
rafimen, makinaniz her kompartman igin, kendi normal
agmma seviyesini kendisi belirlar. Bu yiizden asmma trendini
takip gtmek, Asinma Elementled Analizinin en anemli
kisprudie. Her komparimandan en a2 3 numune ahnmiagindan
sonra her element igin normal grafik belirlenmis olur.

isterseniz Cate rpillar TAM programi ile analiz
sonuglarmizi kendi bilgisayarimzdan da lekip edebilirsiniz

Aginma Yagin Pargacik et ;
Elemanlleri R Sayimi Miknatis | Su Yakit | Antifiriz | Viskozite TBN
Mator v v v v v v * *
Glig Aktarma |
Organlar w v v
Hidralik v * v v
o latedE nagh olark yamiatic W Slantart olarak e T‘|;rr|.||r's',re_= wigilir



Asinmay Etkileyen 4 Faktir

« Yanhs Yaf Kullanmi —l:: = Farkh Marka Yag

= Yuksek Galigma Sicakhklan ——
fvi veya)

= Farkh Vizkoziteye Sahip Yag

-+ « Yiksok Oksidasyon
-+ « Virkozitede MNitrasvon

= Yafin Uzun Sore Kullanim

= = Yiksek Nitrsyon

= Tikanmug Filtreles

= A Rotant)
= Wakil Sislami,. Enjektor Ayvarlan
« Yakit Kalitesi

* Yilksek Nam
= [illgik Calisma Sicakhklan J

= [KliEm,

L

I
'

= Siillir

Sicaklik, Toz

» Dhglk Vizkozity #—————

= Yiksek Kutum —Fb
S

= Yiiksak Hakim/arazi
= Afur/Yanlis Uygulamalar

1. Bakim / Uygulama 2. Yafiin Durumu 3. Dug Kirlenme

E

i¢ Kirlenme ie?

= Alrsma Asinmas

= Montaj

+ Pargalarin Lyurmu

= Kavrama Yuzayler

= Yanlig [54 Liygubamatan

= Hatal Liratim

= (Irijinal Olmayan Pargalar

= [izayn

Klasik Asinma Elementleri Kombinasyonlari

KORUYUCU BAKIM HIZMETLERI

= Imalattan Kalan Kislilik
= Kimyasal Maddeler. Solvent. Gres, S Conta

= Yiizey Dokusunun Bazulmasi

= Topaklanmes Kurum
* Karbon Dlugumu

=3u

= Antifiriz
= Yakit

* oz

= Bagka Komparimandan Ya{ Gegisl

02 ¢

Dlasi Ariza Yeri

Element Diger Elementler Potansiyonel Asinma
Sillkon Damir, Kram, Albminyam| Gdimlek, Segman, Plston Hava Emig Sistemi/irienmig Filtra
Damir Krom, Aldminyum Ghmlek, Segman, Piston Anormal ﬂ._:il;;ﬁ;l.a.E.lEl.l:;!-lal“-"fP...ljlr-l-E.!diu-rm.im
Ust Motor . Yagda YakitAntifiriz, Yapigmis/Knimis Segman
Krom Molibden, AlGmimyum Sagman, Piston Blowhy, ¥ad Sarflyat, Yad Bozulmas:
Damir Gomiek:; Dighi, Vall Grubu Anormal Asivma Sicakhkid, Yadmn Boxulmas:
Krank Mill Yaglanmanin Azaimas, Kirlilik, Depolama
Sillkran Kursun, Allminyum Yataklar Kirlilik
Alt Motor — g = :
Kurgun Aluminyum Yataklar Yadlamanin Azalmasi, Antifiriz’yakl Kangimi
Silikon Demir, Krom Silindirler, Rot Khelilh {Tox)
Hidralik =5 okir Demir Hidrolik Pompalar Yaf Bazulmasi, Kirlllik
AlEmiryurm Demir, Bakir Tork Konvertor Yag Bozulmas), Kirlilik
Fanzuman Bakir Demir Kavrama Grubu Yag Bozulmas), Kiriiiik
Sillkon Digrmir, Aldminyum Drigli Kirlilik (Toz)
Cerler — Demir Krom Disli, Yataklar Hulman Ayan r




2-Yai Durum Analizi

Yaf durum analizi, 5-0-5 yag analiz programinin onamii
bir kismidir. Yaginizdaki bozulmay izleyerek, pargalarda
olusacak hasarn dniine gecilmesini sadlar. Kirlenme,
sicaklik ve oksijene maruz kalmasi yagin bozulmasina
neden olur. Ozellikle motor yagi; siilflir, nitrasyon, yanma
triinleri, yiksek sicakhiklar, vanma islemi veya
yofunlagmadan kaynaklanan su nedeniyle bozulabilir.

Yag durum analizinin asamalar

*5:0-S programina ilk bagladigimizda ve yeni bir motor
yadina gectidinizde, temiz bir yad numunesi vani refarans
yaf gereklidir. Eger orjinal CAT kullaniyorsaniz referans
yafia gerek yoktur.

= Yeni temiz yaf, infrared ssin kullanian dzel bir cihazla
inceltenir. Bilgiler cihazin hafrzasinda saklanir,

= Kullaniimis yagd numunesi her vad degisiminde
laboratuvara gonderilir.

=Y af durum analizl cilaz, ince bir film tabakas: halindek|
kullamilmig yagdan isim gegirir ve verileri kaydeder,

» Cihaz matematiksel formiiller kullanarak kullaniimig yaj
ile yeni yad arasindaki farkhiik miktanmi karsilastinr,

Yagin durumunu hangi
ozellikler belirler?

Yad durum analizi ile, kurum, oksidasyon, nitrasyon driinler
ve silfiir aranleri (asitleri) tespit edilmektedir. Bunun yan
sira su, yakit ve antifriz

karismasida belirlenmektedir.

Yad durum analizi yardimiyla kullanim sirasinda vagin ne
kadar bozuldugunu ve bu sire iginde spesifikasyonlara
Uyauniugunu saptayabilirsiniz.

5-0-8 programinin bir pargasi olan bu analizle biyik
boyuttaki arizalar engallenarek para ve zaman tasarrufu
saflamir.

Kurum

Kurum yalmizea motor yaginda bulunur, kismen yanmis
yakitin gazinmeyen artidander. Kurdum, motor yaginm rengini
slyahlagtine, Yitksek konsantrasyondakl kurum, birbirine
temas eden yuzeylerde vadlamay) azaitarak aginmaya neden
olur.

Oksidasyon

Yilksek yag sicakhdi, motor yag sogutucusundan kaynaklanan
antifriz, bakinn varligi ve yagd degisim siresinin uzamasi
oksidasyonu hizlandiran etkenlerdir. Oksidasyon yad
kalinlagtinr, asit olusumuna neden olur, vaglama kalitesini
azaltir ve tom bunlar metorunuzun Gmrind tehdit eder.

Nitrasyon iiriinleri

Nitrasyon biitiin motor yagiannda gorilmesine ragmen
genellikle dogal gaz motorlannda probleme neden olur, Yanma
uriinlerinden gelen nitrasyon bilesikleri yagi inceltir ve yaglama
yetenegini azaltir. Nitrasyon kontrolsiiz sekilde artrmaya devam
edarse, filtrelerde hkanmaya, valf ve pistonlann tortuyla
kaplanmasina ve sonugta anzaya neden olur.

Siilfiir(Kikiirt) Uriinleri/ Asitler

SUlfhr (kikirt) yakitta bulunur ve tim motarian etkiler.
Yanma sirasinda yakittaki stlfir oksitienir ve suyla kangmasi
sonucy solfirik asit meydana gelir. Asit bithn motor
parcalanni asindinr. Subaplar, subap kilavuzian, segmanlar
ve gomlekler igin oldukga tehlikelidir,

Antifriz

Antifriz, yagin hizh oksitlenmesine neden olur ve genellikle
sogutma sisteminde bir kagagin habercisidir. Yagda
antifirizin en az miktar bile kabul edilemez. Oksitienen yag
yapigkan ve camurumsu bir hal alr ve filtreleri tikar. Eger
yag§ sofutucusu borulan veya contada sizinti olursa motar,
hidrolik veya sanzuman yagina antifriz kansabilir,

Su

Eger infrared analizi vagda su olma ihtimalini tespit ederse,
hot plate ile yaklagik su miktan belirenir. %0,5'in fizerindeki
su miktari agin yilksek seviyededir. Su, sisteme disardan
sizinti yoluyla veya motor karierindeki yodunlasmadan
dolay| da karisabilir,

Yakit

Yaa yakit karighd “flash test” kullanilarak dogrulamir.
Yaga yakit kansmasi genellikle vanlis zamanlama, motorun
uzun sure rolantide galismasi, hatall enjektor, pompa veya
yakit borularindan kaynaklamr,



-

J-Pargacik Sayimi Analizi

Yagdaki pargaciklann sayilmasi, komponent dmrini
kisaltan zararh Kirliliklerin ve biyik parcaciklann
belirlenmesini saglar.

Motor hang diger kompartmanlar icin Uygulamr

Asinma vaya dhsardan gelen kirlllik sonucu olugan metal
yeya metal olmayan parcaciklar (kavrama disk malzemesi
gibn), belirlenir ve sayilir. Bu glgimler, asinma elementieri
sonuglar ile birlikte dederlendiriididinde muhtemel arzalar
tnceden belirlensbilir,

Goriinmeyen diigmanla miicadele

Hasara neden olabilecek baz pargaciklar o kadar kilgklerdir
ki gozle gorinemezler. Aslinda temiz géronen bir yagda
bile aginmaya sebep olabilecek binlerce pargacik bulunabilir,
Bu pargaciklar;

« Asinmay hizlandinr

» Sistem verimliligini dOstirir

= Makinamin performansin azaltir

150 kodlan neyi ifade eder ?

The International Standards Organization (150), yaglanin
kirlilik sevivalerinin tespiti igin uygun bir kod sistemi
gelistirmistir, Bu sistem, parcaciklan iki Gnemii kategoriye
ayirir; & mikrondan biyik olaniar ve 15 mikrondan bilyiik
olaniar. Pargacik sayimi sonuglan da IS0 kodu cinsinden
ifade edilmekiedir,,

KORUYUCU BAKIM HiZMETLERI

Par¢acik sayiminda iistiin teknoloji

Pargacik sayimi, §:0-5 programimn pargaciklan belirleyan
ki testinden birisidir. 2-100 mikron arasi metal ve metal
olmayan tim pargaciklar: tespit eder

5-0-S laboratuvanmizda pargaciklan saymak igin laser st
teknidi kullaniimaktadir. Numune, Gzel birisik kaynadindan
wayilan isin arasindan gegirilir. Yagdaki pargacik bu 1simdan
gecerken igiktaki dedisim sensor tarafindan gdruntdienir,
pargaciklar sayilie ve boyutlan kaydedillr, Bu test, asinmaya
veva pahall probiemlere neden olabilecek parcacik sayisimn
artisini tespit edahilir,

Mikron Ne Kadar Biiyiiktiir?

GAT sistemierindes
aralikiar

: .
5 mikron

30 mikron

40 mikron

B0 mikran
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lyi Bir Yag Numunesi Nasil Alinir?

Yag Valfini Kullanarak Numune Alimi El Pompasi Kullanarak Numune Alimi.

Bu numune akma yantemi igin kompartman Gzerinde yvag Bu numune alma yantemi igin bir El Pompasi (IU5718) ve
numunesi valfl (BT208) olmasi ve (290605) numune kit (230605) numune kiti gereklidir. Yag numunesi vafi oimayan
gereklidir. Birkag kompartmandan numune alacaksaniz, basinch sistemlerde bu yontem kullanimalidir,

fince en temiz sistemden baglayin - genellikle dnce hidralk Yine, motordan numune aldiktan sanra yeni bir para hortum
sistem, sonra ganzuman veya direksiyon sistemi, son kullanmak dnemlidir, ginkil kurum ve yag katki maddeleri

olarak motor, horlum iginde kalarak sonraki numuneleri kirletebilir,
Har makina ve motor igin ayn bir parga hortum kullanin, ;

Hortumu dzellikle her motor yadi numunesi aldiktan sonra
degistirmek anemlidir. Ginkirkurum ve yag katki maddeleri
hortum iginde kalarak sonraki numunelari kicletebilir,

1.Adim

Matoru durdurun v vad cubuiy

uunludunda yen bir borum dlgln v
kgsin. Egar kompart mainm yaf gebuiu
yoksa hortem yad dennfiginin vakdagik

WArgIna eTizenek kadar kesin
1.Adim
Maloru disgik rofantide galgtnm,
¥ riumune Al kompartmamn
. vaitindan for koruma kepagim
{harin
: 2.Adim
Hartumu al pampasinm bag kismendin
[egirin wa futan vidaye sikin, Hormumun
e yaklask 4'em disan uzanmalidic
2.Adim

Hortumun wcona takacegine plastk
i vale dterek 100 mi kadaryadi baska

bir kaba atdanm. (Bu iglam vath 3 gm-m
ﬂ:;f;i:sﬁ I'q-'::z;ﬂlb'h e (LMD Wanh Bir numung sgesini pampina
: B yidalayn Ve hortemun uzun wany
= kompatantin dibine degmeyecek
gekllide yag Iging sokun.
3.Adim

Horturmun wepndek: pastik ginayl
Iakrar valla Itarak numung sisesinin
dtirtte Grund dotdern -mzna kadar
doldurmayin. Bu arada giganin vaya

4. Adim

Famipay dik tutacak pormpalayin. Pompay|
dik lutmalsmsz - eder ters gevinrseniz vag

nﬂﬁ“‘_ GinE faz girmasine izin pompayi kiatebiliv, Pompaya yad irerse
VBITTeYIN, numuney| aimidan Gnce sokin va
temizigyin. Mumung §rgesini dorte dging
badar doldurn - afzing kadar dolformamn
4.Adim

5.Adim

Hortuinu kemparmandarn gegin,
Siseyi pompatan gkarin va
fagadin kapatin, Numng etiketin
dladirmrak sgenin laring vagshnmn,

Plasti ney valften gakin e
rumuna sisasinin kapadm sikaca
Kapotin. Mumune etikefinl
doldorzrak-gigenin zaring
yaggtinn,




KORUYUCU BAKIM HIZMETLERI

Caterpillar S.0.S. Yag Analizleri

Caterpillar 5.0.5 Yai Analizieri kapsaminda, yagin ve yagin
kullanildidl komponentin durumunu belirlemeye yonelik
birgok test yapiimakiadir. Deneyimlere ve anzalarla ilgili
Istatistiklere dayanarak, asadidaki tablodaki vol gosterici
ban degerler elde edilmigtir. Bir va da birkag parametrenin
bu limitierin digina gikmasi, yagin gorevini yapamaz hale
geldiginin veya biyik bir arizamn yaklashginin belirtisi
olabilir. Kanu ile ilgili nihai degerlendirmeyi, Caterpillar
temsilcisi Borusan Makina'nin fecribell ve editimli uzmanlan
yapacaktr. '

Acil numunelarinizin analiz sopuglar, numunenin
kabulinden sonia 4 saat fginde dider numunelerinizin
analiz sonuglar, numunenin kabulingen sonta 48 saat
iginde hazir olmaktadiy,

Analiz sonuglarinda anormal bir durum fespit
edildiginge. vetkili servis mihendisimiz sizinle temasa
pegecek ve makinaniz kantrol aftia alinacakhir.

Bog plastik siseler, numune etiketleri ve hortamian
igeren Numune fitferimiz de yenilendi ve analiz dcreli
kit fiyatina dahif edifdy.

290601 1'li-numune alim kiti
280605 5 numune alim kiti
290620 20 numune alim kiti

Caterpillar 5.0.5 Yag Analizleri Rehberi

Test Parametresi Limit
Ohsldasyon =
Kurim -
Sie
-
Asinima Elgment|erl Trend fakibl ve Cat Asiruma
Tabletan® normlar
Su En Fazia-%0.5
Aunitifiriz 50
Yaki En Fazla W4l

Viskbzite - Mofor
ASTM D445 1000 de

Temiz yafin Visknzitesindy
s+ 3 5t tadisin

Wiskoziie - Higrollk Sistem
ASTH D451 000 de

Ternlz yiadin viskozitesindg
w2 651 defizim

Topiam B Numaras
(TBN] ASTM L2856

Temiz yam THN dedsriiin

LR
Togkam Asli-Numarms: Tuiriz yagdem TAN deferinden
(TAN) ASTM DEE4 2.0 falas

Hidrolik Sistemn
Termlzlik Seviyasi

En fazly 180 1815

Sanauman Temizilk Seviyes|
| Sedemit knntroli valtier yoksa)

EnfazinA50 2147

SanzumaEn Temizlik Savives)
(St} kontrabl vabse varsa)

Enifazla i30 1815

") By paramatreler igin katl sdilablir lmiter 41 5,05, Yag Analiz Progreming

tagciflidin

5005 Yag Analiz Progrm hkkinda detayd il ve destek ign Borusan Makina
Bidlge Mistiertiklar veya subekerine hagvurabifirsine

S.0.8. Analizleri ile Paraniz Cebinizde Kalir..

Analizi yapilan her 100 yagd numunesindan 2 tanesinin analiz sonuglari{%2), biyiik masrafli anizalara engel
olabilmek amaciyla Gnleyici bir onanm gerektirmektedir.

Bir yag numunesinin analiz fereli ................. 8 EURD
Biiyiik bir ariza maliyefi............ccovvnininnee 15.000 EURD
Gnleyici bir onarimin matiyeti..................7.000 EURD
Arza bagma kazang. . ............coooeieeeinnn. 8.000 EURD
100 numune igin polansiyanel kazang

2arzax 8000 EURD =..........coeevvvvvvennnn. 16.000 EURD

Bir aniza igin polansiyonal kazang................ 160 EURD

Bdylece 8 EURO vererek

160 EURO geri alabileceksiniz...
Ayrintil bilgl igin (262) 653 80 70 Dahill : 135 - 136
numaral telefondan ulasabilirsiniz.



Asinmay Etkileyen 4 Fakidr

B ——E )

e

= Wanls-Yad Kullamnm

= Yiiksek Caligma Sicakhklar) ——
[ve veva)

= YWalfin Urun Sire Kullanimi

= Tikanmug Filtrale:

* Agiry Fiolanti

= Yakit Sistemi.. Enjektar Avarian

= Yakit Kalltes|

= Yilksak Mem

= Dok Galigma Sicakikian ——

= Siltir

= Yiiksek Dksidazyon
* Vigkneitede Mifrasyon
= Yiksek Nitrasyoan

= Earkli Marka Y&
= Farkh Vizkoziteye Sahip ¥ag)

* Yiksek Kurum —

]

-—

= Ditgiik Vizkoziin a+—

= |klirm.., Sicaklik, Toz -
= Y ksek RakimdArazi
= AgirYanhs Uygulamalar

KORUYUCU BAKIM HIZMETLERI

* |malattan Kalan Kirlilik
= Kimyasal Maddelsr. Soivent, Gres, Siv Conta

= Y¥izey Dokusunun Bozulmas

= Topaklanrmis Kurum
 Karbon Olugumu

=5

= Antiliriz
= ¥akil

* Toz

= Bagka Kompartmandan Yag Gegigi

et

¥

= Algma Asimmass

= Monta] ¢

= Pargalann Uyuimu

= Kaurama Yizoylarl

« Yanliz |5 Uygulamaian

« Hatal Uratim

= Orifireal Oloragan Pargatar
= Dizayn

Klasik Asinma Elementleri Kombinasyonlari

e 4. i Kirlenme ne

D2 (3. 29

Elament Diger Elemeantler Potansiyonel Asinma Olas: Ariza Yeri
Silikon Demir, Krom, Allminyom| Gomilek, Segman, Pision Hava Emis SistemiyKirienmis Filtre
Dermir Kram, Allminyum Gomilek, Sagman, Piston Anormal Aginma Sicakhgl, Yagjin Bozulmas)
{ist Motor 11 P Yagda YakivAntifiriz Vap:smlﬁfl(_mlm:s. Segman
Krom Maolibden, Allminyum Segrman, Plston Blowhy, Yadl Sarfivaly, Yad Bosulmasi
Diarir Gimiek, Digli, 'v'aTrE;ubu _-ﬁmclrrnal .ﬁ.slnrn.:l 5Il'.:'l.kflgl .‘r"e;-ﬁli'l.l?;;:-.n..l'irri:13|
Krank mili Yadlanmanin Azalmas:, Kirlilik, Depolama
Stikon Kuargun, -Alaminy wm Walakiar Rk
Alt Motor e —g —
Kursun Allrminyum Yataklar Yagiarmamn Azalmas|, AntifirizfyYakit Karnsum
- Silfkon Demir. Krom Sillndirler, Rat Kirtitik: (Toz)
Hidrolik Bakr Damir Hidralilk Paompalar Yad Bozulmas:, Kirilik
Allmiirmyum Cremir, Bakir Tork Konvertdr Yad Bozilmas:, Kirdilik
Sanzuman Bakir Demir Kavrama Grubu Yaf Bozulmas, Kirlilik
Sillkan Deamir, AlGminyum Digll FCinTilibe (Toz)
Cerler B Eamir Krom Disll, Yatakiar Ruiman Avari = _




Servis ve Miister|
Destek Anlayisimiz
Verimliliginizi vede lutmak ve

yatlerinizi en aza indirmek gorevimizdie

Amacimiz sizin bagarinizdir

Tam bunkin g
Destek Ankagm:

Borusan Makina Servis ve Ticaret A.S.

Biilge ve Sube Miidiirliikieri

Markez

Maciigi Mebusan Cad. No: 103
344237 Salipazar ! |stanbul

Tel - {0212) 393 5500
Faks : (0212) 293 35 56

Ankara Yedek Parga Servis
10. Sok. Nocr 9 Dstim / Ankara
Tel :{312) 592 9200

Faks :{3%2) 3850389

Diyarbakr Sabesi

Sanhirta Karapoly 12, km
Coigizel Koy Mevkii Argen
Tesisleri ! Diyarbakir

Tei - {D412) 255 (8 32-36
Faks . : {0412).255 08 36

Bayiler

Ergen Makina Sanayi va
Ticarel Lid, §ti,

kitalil Drganize Sanayi Bolgesi
Selakiy Sanayl Siesd, 8. Blok
N8 Kikgikgekmess ¢ Istantul
Tal @ (0212549 72 66
Faks: @ {0212y 548 73 18

Lewent Makina Sarvis Ingaat
Taahhlit San. va Tic. Ltd, §1.
Aklenlz Kiglk Sanay Shiesi
Salak Mah. 5009. Sok. No:102
Anlalya

Tel - {0242)221 4820
Fahs. © (D242) 221 4820

Demsac Gal Kaplama ve
lzolasyon Malzamaleri Tic,
A%,

Sanayi Bilgasi 6. Cad. No:41/43
Kaysen

Tal - {0352} 311 40 57-53-50
Faks . (0352) 311 40 57

tstanbul Bilge MGdir g
Ankara Asfalt Mo 71
Gayirova 41870 Gebze!
Kocaall

Tal :(0262) 65380 70
Faks 1 (0262) 653 B0 75

Trabzon Subesi

Anadoly Gad, Dalislites Mewks
Nos 153 Trabeon

Tal :(0482) 32552 20

Faks | (0462} 32554 78

Bursa Subasi

lzmis Yolu 13, km Ozuce Mevidi
Miliifer / Byrsa

Tel  :(0224) 441 BZ 60

Faks | [0224) 447 B2 b6

izmir Balge Miidirligi
Ankara Asfalti No: 230 Ansizca
Yol Kenan Kemalgaga Organize
San. Bol. f zmir

Tel . (232) 337 0100

Faks - {2X2) BT7 14 30

Ankara Bilge Midiirlis

71, Sokek No: 11 Agad Dvegler
Gandkaya/ Ankara

Tel {0312y 583 90 00
Faks ! (0312) 472 46 25

Adana Bilge Madirligl
Adana { Mersin Karayolu Lizeri 15,
K Zeytindik Kokl Kavsady Adana
Tal (03221455 26 00
Faks: . {0322) 447 09 72

Cer-Ser |5 Mak. Ing. San. ve
Tic. Lid. $ii

Ikizedll Drganiza San. 5. Bafic
Koop. San. Sit. 7 BIK. o 51-
53 Kilghkgekmass / istanbul
Tol | (02125 548 90 42

Glineydogu |s Makinalar ve
Yedakieri Ltd. $hi.- Elazg
Subesi

Akgnar Mah, Susam Sok,
Meu1OVB Elaz

Tel (0424} 2384000
Faks (0424} 2331375

Geng Iy Makinalan Yedek Parca
Servis San. ve Tic, Lid. §4,

1. Org San. Horozluhan Mah, Cibi
Sok. No: 6 Konya

Tel (0332} 248 40 65-90
Faks :(0332) 248 42 62

Avlsto Terizm Otomotiv Gida ve
[htiyag Maddeter Ins. Nakiiys
San. ve Tie. Lid. S,

Giteler Caddast 2976 Eskisehir
Tal (022217 42 50-51
Faks :(0222}237 79 78

VAN-AL-MAK Damir Makina
Ingaat Mcaryakit ithatat Ibracat
San. Tic, Lid. St

Yeni Sanayi Sitesi B Biok, No:15
\an

Tel o [0432) 223 44 48

Faks - {0432) 223 44 46

Pigirgen Makina Imalal Ban. Tie.
Lid. §ti.

Antahya Yolu 3, km, Ulugdz Mevkdl
Sdlifkce { Marsin

Tel  +(0324) 713 23 39 (phx)
Faks : {0324) 713 11 34

M.6.M Makina Gruplan San, Tur,
Ve Tic. Ithalat ihracal Ltd, 5t
Mufjia-Aydin Karayolu Uzari Safih
Prgalar Merdivenl| Mavki

Bawr / Mufla

Tal . (0252) 2253500

Fakg ' : (0252) 225 35 D2

Prizma Mih., Magavirlik, Gida,
Hayv., Ing., Mak., Imalat, Meontaj,
Ith., Ihr., San. ve Tic, Lid. 56,
Gazimuhtarpasa Bubvan, Mucahitler
Cad. 9. Sok, Sehitkamil [ Gaziantep
Tel :(0342)323 76 63
3231070
Faks : (0342) 323 76 63




