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Y LOMBARDINI

IILARIZA BULMA KILAVUZU

MUHTEMEL NEDENLER

GALISIYOR, HEMEMN
STOP EDIYOR

DEVRINI BULMUYOR

ISTIKRARSIZ DEVIR

sSlYAH DUMAN

BEYAZ DUMAN

DUSUK YAG BASINCI

YAKIT SISTEMI

YAKITHATTI TIKANMIS

YAKIT FILTRESI TIKANMIS

YAKITSISTEMINDE HAVA VAR

YAKIT DEPOSU HAVALANDIRMA DELIGI TIKANMIS
ENJEKTORLER TIKANMIS

ENJEKSIYON POMPASI CALISMIYOR
ENJEKTORLER AYARSIZ

YAKIT BESLEME POMPASI CALISMIYOR
KREMAYER SERTLESMIS

YAKIT BESLEMES] NORMAL DEGIL

® @ e e e ® csmyor

YAGLAMA

YAG SEVIYESI COK YUKSEK

YAG BASING AYARI (VALFI) GALISMIYOR
YAG'A YAKIT SIZIYOR

YAG POMPAS] ASINMIS

YAG EMME HATTINDA HAVA VAR
MANOMETRE VEYA BASING SVIGI HATALI
YAG EMIS HATTI TIKANMIS

ELEKTRIK

AKD BOSALMIS

KABLO BAGLANTILARI YETERSIZ VEYA YANLIS
MARS HATALI

MARS MOTORL HATALI

BAKIM

HAVA FILTRESI TIKANMIS

ROLANTI DEVRINDE FAZLA KALIYOR
YETERSIZ RODAJ

MOTOR FAZLA YUKLENIYOR

AYARLAR/ONARIM

NJEKSIYON ZAMANLAMASI HATALI
REGULATOR DUZENI AYARSIZ

AEGULATOR YAY! KIRILMIS

ROLANT| DEVRI YETERSIZ

SEGMANLAR ASINMIS/KJRILMIS
SILINDIRLER ASINMIS
SUBAPLAR KASILIYOR
ANAYATAKLAR/BIYEL YATAKLARI ASINMIS
SILINDIR SIKMA SOMUNLARI GEVSEMIS




LOMBARDINI

IV-DEMONTAJ-MOTORUN SOKULMESI
DIKKAT

Bu bakim kitabi yayinlanmig ve yaymlanacak SERVIS
SIRKULERLERI lle birlikte kullaniimalidir,

MOTOR ETIKETLERI

Mator Tipl! Modell Hava Fam Sacl (zerindek! atikeits
balirtllmigtir,

Motor Seri Mo'sue, hava fani taralinna Motor Bloku
Gzerine vurulmugiur, (Fig=1)

MOTCR YERLESTIRME

Motaru Bakim-Onanm Tezgahima yerlegticinlz. Ekzos
tarafindaki Wilavuz cekilmis maontaj dallklerinden
badlayiniz,

DEMONTAJ

Aksesuarlan ve dig pargalan (Tank, Ekzos, Hava
Filtresl, kagnal., volan muhalaza) sOkonGz.

Herhangl bir hasara meydan vermemek Igin asadida
balirtilen Gzal takim faparal kullamimalidir,

v olan Gaklirmeasi 7070-3585-26 (Fif-2);

520-530 motorlarda, Volen Somunu'nun digler Ters
Saat YOnOnde cekilmiglir,

Sokme esnasingda cekic kullanmak SAFTLAR'a veya
RLULMANLARa zarar varaebilie,

Kamsaft'in (Kam Mili'nin} aksiyal bosludu zaman
Digliteri Kapag: ile Motor Blok'u arasindakl contalarla
ayarlanir.

Regilatdr Digh Cektirmes| 7276-3505-35 (Fig.4)
Regllator Diglisi'ni gikartirken, Disll'ye, Mill'ne veya
yatakianna zarar vermemek [gin gekic kullanmaktan
kagimmiz,

T -
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A LOMBARDINI

Konlk uglarda, kama yuvalannda ve diglerde bir
agimina, bir bozulma olmamabidic. Aksi takiirds krank
mill dedigtirlimslidir.

Krank mill dzarindeki yvatak gaplaring birbirine dik ki
yande dlglnlz. (Fig. 26)

Eger aginma 0.10 mm.den fazla ise, kank milind
taglayimiz ve utak yataklar kullanimz,

Bir kurlarma - onanm iglaminden sonra krank mili‘ni
callak y&nlndan incaleyiniz. Kmank mill yataklarinn
sartligi 50-80 Rockwell C olmalidic. Daha disik
dederiarde krank milinl dedistiriniz.

Krank MU dzerindek] yatakhik kisimilanda Szelliklis
hallsal gentikler bulunmamalidir ve yizey pordziili-
g0 0.2-0.5 mikron oclmalidir. ¥ine aym yvizeylerdeki
FILLET RADYUS lan (Fig.27) de glisterilmigtir,
Krank mili taglamrken, milin flang yozeylering
kesinlikie dokunuimamahdir.

Ana yataklan gikartirken 7070-3585:46 no.iu gaekiir-
eyl (Fig.¥) kullaniniz.

Maontal aninda yadtama dellklerinin kargihikl galme-
lering dikkat ediniz ve krank mill yatakiik ylzeylarinl
vazelin ila yadlayiniz, boylece HAVA CEPLERIMme
angel alunur. :

Ana yataklar 0.2-0.3 mm, talag payi ila lkmal =d|lir,
Bu yatakiar monte sttikten sonra raybalayimiz. Son
tleiilar agafida tablo da gosterilmigtir,

Monta| Sonras Ana Yatak lg Gapi mm,

Nominal Alt Olgu 0.25 Alt Olgl 0.50

40.030/40.050 36.78139.80 29.53139.55

|

Krank Ml Yatakhk ve Pim Qlgller mm

5 Yatakik-Pim | "“‘E":
Igilar sInma
Gap Monia) Limiti

Maminal 36,99 740,00
Al Olgs0.25 | 39.74/39.75 |0.03/0.06 | 0.17/0.20

Al Olgh 0.50 | 29,49/39.50

Bivel kolu biyik tarafindaki yataklar ince bronziu tip
oldugundan FINISYON islemes| garektirmesz. Ayrica
krank mili'nin givde kapofd) tarafindaki yatak/yvatak-
Ik kisminda gap 27,937/ 28,00 mm.dir ve kesinlikls
tastenmamahidir, Efder bu Wisomdaki  aginmea - 0.1
mm.den fazia olursa, krank mill ded@istirimeatidir,
Krank mili Ozerindeki kege izini, krank mill
dénistndn ters! yoninde helisel bir hareketie olmak
lzere ince bir zimpara le siliniz, ve yanl Regey
takiniz.

Krank Ml defistirirken, muiiaka glnece! pargs
katalogunuy kullaninez.
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A LOMBARDINI

Gektirme FOT0-3585-96
Zaman Digliler] tarefindaki mesned Ozerinde bulienan
igna masural rulman igln kullanilir. (Fig-5}

Gektirme 7070-3595-46

Volan tarafindakl bronz yatak lle merkez ana yatak
Igin kultanihir.

Motor bloku lle Ana yatak mesned| arasindaki conta
kalinligi KRANKSAFTIN EKSENEL BOSLUK AYA-
Ri'dir. (Fig.7) )

]

—



I} LOMBARDINI

V- KONTROLLAR VE ONARIMLAR

Bu Bakim-Onanm Kitebim, TEKNIK SIRKULERLER
ile birlikte Kullanimz,

SILINDIR KAFASI

Silindir Kafasini sioak Ken sOkmeyiniz, akst taktirde
deformasyon (garpik)ik) olugur. Karbon depozitiarini
(kurumlan) raspatayinie s& silindir e temas edan
ylizayleri kontrol ediniz. Bir deformasyon veva
karnoalanma var ise 0.3 mm.'ye kadar |sblame
yaptlabillr.

SUBAPLAR, SUBAP GAYDLARI VE SUBAP YUVA-
LAaRI I
Sokalen subaplann Uzerindeki Kurumu bir metal firga
e temizleviniz ve kontral edinlz. Bir garpima,
aginma, ¢lzik tesbitl hallnde subaplar degistiriniz.
Az aginmig bir subaphin tekrar kullaniimasi: halinda
subap sitl Ozerindekl D yidzeyin| 46% ik bir subap
tagfayvic lle taglayiniz. 4

Subap, Gaydiar ve Yuvalann Olgoleri (Fig.9)

1

GOLCULER YEMNI ASINMA LImITI
A 7.03 = 7.05 | 0.16(Agiklik)
B 698 =700 | *
c 0.70 = 0.90 0.20
] 1.40 = 1.80 | 2.50
s 1,60 +1.80 | 0.20

Subap gavdianndak! ¢ yOzeyl kontrol ediniz, "bir

gentik bir glzik veya kurum  birikintial y8nlnden

kantrol ediniz, Benzin ve Tel Firga ile temlzleyiniz, ve

E-ﬂt:'._iﬁlI*‘{:LIM’. degerlar|nl yukaridakl tablo'ya gére kantrol
niz,

Subap gaydlan IS CAPlI 0.5 mm daha blyilk

olanlarla  dedigtirilsbilir., Bunun igin szadidakl

ylntam uygulanir;

1- Aginan geydian bir 2imba'nin yardimi lle silindir
katasindan gikartiniz.

2. Billndir katasindak| yuvay| raybalayinuz.

3- Gaydlann dig ¢aplarim, sllindir kafasindakl delik
gaplarinagore 0.05-0.06 daha boyik warnalayiniz.

4- Silindir kafasim finnda 160°-180"C'ye isitiniz,

§- Gaydian bir pres veya zimba lle gakiniz [Flg. 10)

B- Subaplann gaydlarda rahal galigip galigmadiklarn-
i Kontrol ediniz.

Subap Yuvalan Gaplar mm;

MOTOR EMME ] EKZOS |FREZE AP

620-530 49 a5

(425-360) a7




LOMBARDIN!

Subap yuvalanni FREZELE yiniz ve Subapian tagle-
yarak Uzerlerindek) pisiikler] teamizleyiniz. :
Aligtirma Magunu lle subaplan yovalanna aligtinmz,
Frezglenmis subap yuvalannda, efer subaplann
olurma ylzeyleri lazla (se, yanl D {Flg.9) &lgisd
2.6 mm, dan fazlg tse, subap yuvasin asedidaki gibl
degistiriniz.

1= Yuvade 2-3 mm.lik dellkler sgarak carliGndz ve
sonra bir keski yardimiyla silindir katasindaki
defiklers zarar vermadan gikartiniz,

2- Bilindir katasin firinda 160-180°C de.jsitiniz.

I Yeni yuvay), eski cikma bir subap veya zimba yar-
dirmiyla yarine cakini.

SUBAP YAYLARI

Yaylarda bir hasar olup aimadigm kontrol ediniz.
Avrica elastikivetinin yaterliilk derecest de kontrol
edilmelidir. Yay'in serbest boyu 42 mm. olmalidir.
iFig.12)

23 kg, yOk altinda yay boyu 32 mm.dir,

Farkli dederier hallnde yaylan degigtiriimetidir.

NEFESLIK

Karter Havalandirma kolayligi, subap kapad)) Ozarin-
daki Yad Doldurma Tapas: Grarinde ddsondimibstor,
(Fig.12)

Bu Tapa mazot'a yatinhr ve sonra hava ile kuratulur,
{11 ne.lu Diyafram'in. rahat galistifim ve (3) nolu
AING'in hasarsiz oldegunu kontrol ediniz.

TAPPETLER VE ITIC| CUBUKLAR
(Fig,13)

1-Sllindir kafas: 2-Gaydiar 3-Subap yuvalar 4-Yaylar
S-Yarim yoksikler {kanik) 6-¥ad sizdirmazlir pargas)
7-Subapiar 8-Tappet (Iticiler) 8-lticl gubukiar 10-Kdl-
bOtér kollar 11-KOlbatdr mill

Hazarh Tappetlarn dedistirinkz.

Tapetierin Perno’sy gcapl 9.4/9.6 mm.dir, Tappetier
lte pernclanimin montajinda AGIKLIK (0.1} mm.den
fazla olmarmalidir.

Tappet Makaralaninin fahat galistigine we mil-makara
AGIKLIG min (0.2) mm.den fazla oldugunu kantrol
adiniz

Tappel'lar kendi aralarinda dedigken dedildir.

Itlel gubuklarda bir garpiklik, uglarinda bir -hata
olmamalidir ve bu gubukiann MUHAFAZA BORUSU
da hasarsiz olmahdir,

"
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Iy LOMBARDINE

KULBOTORLER

KilbDwgriar ve kolbotbr mill arasindaki bogluk
(0.03/0.08) mm. olmalidir. Bu bogiuk 0.1 mmyi
gegiyorsa Kulbatarier ve MIl degigtirilmelidir,

HAVA FILTRESI (Fig.14)

{(4-8) nolu 0-ring’lerl kontrol ediniz ve hasarli ise
dagistiriniz.

Maonta) Braketi'nin saglamligini kantral ediniz,

Fiitre Etemani (7)'ni mazotla yikayniz, hasarl vaya
tikanmig elemanlarn degistiriniz.
Filtra GCanali'mi mazotla yikayip yadia
doldurunuz.

Motory max. devirde ve tem yOk'te galiglininiz ve
emme yakumunu Slgindz. (bakinz-B4lom Vil-AYAR-
LAR ve TESTLER) Fatla vakum halinde, maotor
fitteden yagd emecektlr, duman yapacaklir ve: glg
Kayhina neden olacaktir; bu nedenle filtre eleman
degigtirllmalidir.

Tozlu gahsma ortamlan igin kullaniacak Filira'lar
{Fig.15) de goralmektedir.

temiz

YAKIT FILTRESI (Fig.16)

Filtre kartusu (5} e O-ring contasini(8) sdkdniz,
kantrol adiniz ve temizleyiniz. Hasar teshit| halinde
dedlstiriniz.

siLINDIR
3 degisik seviyede, birbirine dik durumda olan (a-b)
tlgilerinl kantral edinlz. (Fig.17)

Sllindir lgiterd, mm

Cwergize Owergize Fark
Motar | Mominal +0.5 +1.0 iy
520 J8.00 78.50 74,00
78.02 76.5 Te.0Z | o2
0.
&40 82.00 B&.50 83.00
82,02 B2.52 .02

E sl




[ LOMBARDINI

Sliind|r'deki aginma 0.1 mm.den az [se «oya silindlr
yizeyinda glzikler var i1se yanlizca ScGMANLARI
degistirmet yetedidir, Bu durumda silindirl, mazot-
lanmis B0-100 derecalik zimpara kagidi ile zxmpalayi-
aE. Zimparayl helezonwarl  hareketle  Kullamnz.
(Fig.18) Yiz0y plrazlQoao 0.8-1.2 micran almalidir.
Edersilindir kitd bir gekilde gizilmig ise veya tam
yuvarlakligim kaybeimis ise veya aginma 010 mm.
den fazla jse, sliindiri bir sonrakl olgbye isleviniz ve
"oversize" piston ve segmanian takiniz.

PISTONLAR VE SEGMANLAR

Pigton Etedi gapimi 2 mm. mesafeden &lgingz.
{Fig.19)

Etaklard: i maximum aginma 0.08 mm.yl gegmema-
lidir.

Piston Clgdleri, mm

Dférﬁi’a- OVErSize
Maotor Mominal + 0.5 10
520 Tr90/F7. 91 | 7B.40/78.41 | 78.80/78.91
B30 B81.88/81,89 |82 3B/82.38 | B2.BBfB2.88

Sllindir aginmas| 0,1 mm. ve

Piaton esinmas 0.05 mm den blylk olursa, ailindiri
bir Gst dlglye Isieéyip uygun piston ve segmaniar
manta adinlz.

Fiston Pim'i dellgini &ighnlz, efer yuvarlakhk daderi
0.1 mm.dan fazia ise PISTON wve FISTON PINini
degistiriniz,

Segmaniar gikartingg ve Segman  kKanallann  Bir
pikma sagman e lvica temizieyiniz, sonra gazyadi
velva salvent'le yikayine.

Segmaniaris sillndirin uyumunu kontrod edinlz, ve
sagman agikliklanm Slgldndz.

Segman Agiklikiari, mim;

Mator | Kompresyon Segman) ¥af Segman)
520 : )
[ 230 0.258 = 0.40 0.20 035

Segmanlann Kanallannda rahat hardket ettiklarin
kontrol ‘ediniz ve. segman-kanal araligim Glgdniz

{Flg.20

1, Kompresyon Segmani A-0.22 mm

2. Komprasyon Segman B-0.17 mm

4. Kompragyon segman) C-07 mm,
Yar Seqgman 0-0.12 mm.

PISTON PIMI VE BIYEL KOLU

Pim dzerinde bir glzik - catiak varsa pimi deqigtiriniz,
Piston Pimi'ni ve Biyel kolu kiglk ucundz cap
Glgtindz, eder agiklik 0.07 mm.den fazla ise her 2
parcayr da dedigtirinlz, MNarmal Agikhk dederleri
0.015/0.030 mm. olmalidir. )

Biyel kold dellkierinin kendi aralarndakl paralellik
kantroluno yopiniz, (Fig.21) Max. paralsisizlik, yani
ekzen kagmklhgr 0.05 mm, olmaldir. Paralaisizlik
degeri fazla ise BIYEL KOLWnu dodrultunuz,

20

560 - 502 503-523  505-525 su7-527
§20- 521

S S -

£

21
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LOMBARDINI

VOLAN (Fig.22) .

Konik Dalik’te vaya kama yuvasi'nda bir hasar
bulunmasi halinds VOLAN' defistiriniz.

Kaplin deliklarindeki digler ve Islenmis difjer ylzeylar
hasarsiz, bozulmamg olmahdir,

VOLAN DisLisl
Margsh matorarda kellanilir, (Fig:23)

GOVDE KAPAGI

1- 7070-3595-46 no.lu gektirme lle kege'yl ve lgne
Masurall Rulmian’i gikartiniz, (Fig.5-8)

2- Temas yUzeylerinin hasarsiz. olup olmadigin
Kontrol ediniz.
Kaplin detikler diglerl ve merkazleme daliklerinda
yvahanc madde - capak vaya bir hasar bulunmama-
pdir,

3} Krank Mili Rulman yuvasim, yag kegesi ve kam

mili yuvasimi a-b yenlerinds muhtalll saviyelerde
Blglntz. (Fig.24)
Gévde Kapad Yatak Yuvalan Olgalari, mm
. R
KamMill | KrankMill | Yag Kegesi [Farkiilik e oy R
Motar Yatag Yatag Y uvas a-b Ll R N, S SEE, |
520 L
g30 [19.87 +20.00 35975+ 36.000 0.008
325 /360) l| ‘3:—'.96733.%
1 i I
KERANK MiLI
Temizlema

Krank tapalarm gikartiniz. (Fig,28), Krank Mil'nl
gazyade veya solvent banyosuna daldinmiz. ince bir
metal gubuk veya tel [le yad kanallanni temizlayiniz,
‘r';pi_ tapalari monte ederek, basingl hava llg test
ediniz,

Komitrollar

Krank Mil'nde bir gatiak olmadidindan emin olunuz,
Gatlak var Ise kranky degistiriniz,

Krank Diglisini kontrol ediniz, bir hazar halinde krank
degigtiriniz,

Erank Mill  Ozerindeki vataklarda wve pimilerda
herhangl bir gatiak, gentik v.b. hasar bulunmamali-
dir.

12
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A LOMBARDINI

Konlk uglarda, kama yuvalannda ve diglerde bir
agimina, bir bozulma olmamabidic. Aksi takiirds krank
mill dedigtirlimslidir.

Krank mill dzarindeki yvatak gaplaring birbirine dik ki
yande dlglnlz. (Fig. 26)

Eger aginma 0.10 mm.den fazla ise, kank milind
taglayimiz ve utak yataklar kullanimz,

Bir kurlarma - onanm iglaminden sonra krank mili‘ni
callak y&nlndan incaleyiniz. Kmank mill yataklarinn
sartligi 50-80 Rockwell C olmalidic. Daha disik
dederiarde krank milinl dedistiriniz.

Krank MU dzerindek] yatakhik kisimilanda Szelliklis
hallsal gentikler bulunmamalidir ve yizey pordziili-
g0 0.2-0.5 mikron oclmalidir. ¥ine aym yvizeylerdeki
FILLET RADYUS lan (Fig.27) de glisterilmigtir,
Krank mili taglamrken, milin flang yozeylering
kesinlikie dokunuimamahdir.

Ana yataklan gikartirken 7070-3585:46 no.iu gaekiir-
eyl (Fig.¥) kullaniniz.

Maontal aninda yadtama dellklerinin kargihikl galme-
lering dikkat ediniz ve krank mill yatakiik ylzeylarinl
vazelin ila yadlayiniz, boylece HAVA CEPLERIMme
angel alunur. :

Ana yataklar 0.2-0.3 mm, talag payi ila lkmal =d|lir,
Bu yatakiar monte sttikten sonra raybalayimiz. Son
tleiilar agafida tablo da gosterilmigtir,

Monta| Sonras Ana Yatak lg Gapi mm,

Nominal Alt Olgu 0.25 Alt Olgl 0.50

40.030/40.050 36.78139.80 29.53139.55

|

Krank Ml Yatakhk ve Pim Qlgller mm

5 Yatakik-Pim | "“‘E":
Igilar sInma
Gap Monia) Limiti

Maminal 36,99 740,00
Al Olgs0.25 | 39.74/39.75 |0.03/0.06 | 0.17/0.20

Al Olgh 0.50 | 29,49/39.50

Bivel kolu biyik tarafindaki yataklar ince bronziu tip
oldugundan FINISYON islemes| garektirmesz. Ayrica
krank mili'nin givde kapofd) tarafindaki yatak/yvatak-
Ik kisminda gap 27,937/ 28,00 mm.dir ve kesinlikls
tastenmamahidir, Efder bu Wisomdaki  aginmea - 0.1
mm.den fazia olursa, krank mill ded@istirimeatidir,
Krank mili Ozerindeki kege izini, krank mill
dénistndn ters! yoninde helisel bir hareketie olmak
lzere ince bir zimpara le siliniz, ve yanl Regey
takiniz.

Krank Ml defistirirken, muiiaka glnece! pargs
katalogunuy kullaninez.
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LOMBARDINI

AKSIYAL BOSLUK

Bogiuk ayan Bolim Vi'da agiklanmigtir.

Trast Ringl kehnlifim mubtelif yerlerden Siglniz.
{Fig.31). Kahnlik 2.31/2.36 mm. olmalidir. Farkh
dederier halinde RING'| dedistiriniz.

VOLAN TARAFI KRANK MESNEDI (FLANS)

1. Kege, Canta yUzeylerlyla TRAST rulman yalaginin
yizayinl kontrol edinlz. Max. hata 0.1 mm.dir.

2. Mesned'den yad kegesi ve rulmanm gikartmak igin
TO70-3585-46 cektirmay| kullanimz. {Fig.7)

3. Rulman ve Kege yuvalanni degisik seviyelerde
(a-b) saeklinde 6lgindz. Aynca mesned [tang)
markazleme gapini da (b) kontrol eginiz.

Flang Yuva va Merkezieme Caplan, mm.

T T F MG =——
A B c
5108 =52.00 43.98 44,00 124,01 = 124.04

Farkl digdier halinde {lang degistiriniz,

KAM MILI

Digll tapalar sOktdkien - sonra yaf kanallanm
femizleyiniz. Yataklik kisimiarn, diglinin . va kKam
kisminin kentrolune  yapimiz, bir asinma/gentik
bulunmeadigin: iziayiniz.

Yatakiik kKisimlann glgiler]:

25,937 25,950 mm,

18,837 /19.970 mmi,

Bu kisimlar taglanmamahdir.

KaM OLGULERI, mm (Fig.33)

|

Emme Ekzost Enjeksiyon Pompas)

A B A B

o7 .05/28.00 | 33.14133.15 | 27.05/28.00 |33.99/34.00

Bu oigalerin tarkhihg halinde KAM MILI'nl degigtiri-
niz, Bilyalh ve masura)i rulmanlar kontrol ediniz.
Zamanlama {Cam timing) igin BOLUM-¥I'ye bakiniz.

[
+a




LOMBARDINI

MOTOR BLOEU

1. Y& kanallarini, Kaplin digll delikierinl, sllindir
kafas) we wvotan tarafindak| saplamatar kKontral
ediniz,

2. Fam MUl ve Krank Mill yalakianmin yuvalarm
muhtelif kademeisrds komparatdr ile Gigdniz.

Yaolan Tarali AnaYatak |Farklihk

Karm Mili ¥atak Flang Yuvas) Yuvas| Cwaliik

25.976125.989 | 124.00/124.02 | 44,000/44.0168 | 0.0%

Qiglleri farkl bBlokian dedlgtitini.

YaGLAMA SISTEMI (Fig.38)

1. ¥eg Emma 2-Disll Yaj Pompas) 3-Yag . Flltres]
4-By-pass valli 5-Manometre Bajlanti 8-Ana Yatak
T-Kam MI B-Yag Tehilye 8-Piston 10-Kiboidr
Yaglama11-Nefeslik

BOtdn yad kenallanni temizléyiniz ve kontrol ediniz.
Yag Emme cantasin kKontrol ediniz,

Yaf tahliye vailicap) 11.838+11.875'dlr,

Blrasinma tesbiil halinde, E.?hnma 0.15 mm.den fazla
ise degistiriniz; yine bu vallin yayinin saerbest boyu

J¥mm. almalidir.

¥ad Basinoi
Max, devirde 3:5-4.5kgfcm2
Ralantl dayrinde 1.58-2.0 kg/cm2

Farkh basinglar halinde bOton yvaglama slsteminl,
tzellikie tahliye valfim komirol ediniz, valfin yvayina
gerllim veran sim’lerl artt) fimz veya azaltiniz,

YAG POMPASI

Gurubu komple gikartmak Igin 7278.3595,35 nolu
pektirmayl kuilanmz, Regulatdre ail kumanda kelu
v regillaior gatall yag pompas) govidesi Gzerindedir.
(Fig.38) Kumanda Kolu gam 7.85-7.86 mm. ve bu
kolun yateklama yuvalan gaplan B.01-8.05 mm.
oimalidir, Kol ile yuvalar aragindakl aralik 0.5

mm.dan B8z olimalidr, Aksi taktirde pompa givdesi
vaya kol (mil) degigiiriimelidir.

Pompa diglilerinin diglerinde, veya yanaklannda bir
hazarolup olmadigim kantrel ediniz.
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Diglilerin dig yizeyl fe pompa gdvdes| arasindaki
bagluk 0,15 mm.yi gegmemelidir va pompa miliarinin
gkslyal bogluklar da en fazfa 0.15 mm. olmatidir. Bu
limitlerin diginda ya asmmig parcalar veya komple
pampay) dedistiriniz. (Fig.38)

Pompa debisi:

Volan terahinda 3600 dev. (dak, (ken 2.83 I/dak.dir.
Emme hatindaki hava kagaklanmin tesbit yéntemi
igin BOLUM-VI'ya bakiniz.

YAKIT SISTEMI

(Fig.40)

1- Yakit Tank: 2-Yakit Flltras] 3-Enjeksiyon Pompas
A-Yakil seek boruzu B-Enjektdr 8-Yakit Gerl Donig
T-Yakit Hava Alma Hatti.

Ihilyag ve taleplers gére muhtelit yakit tanklan
mevoutiur. Hatta barn tatblkstlarda gerekirse yakil
otomatigl de ekiemek momkondar. Bu taktirde kam
mill we motor bickunda baz dedigsiklikier sdz
konuaudur,

ENJEKSIYON POMPA TAPPETI

Enjeksivon pompasg kam mill'nden tahrik sdilen bir
TAPPET lle gahgir. Tappet'in kam jle temas eden
yiizayinds bir zedelenme var ise TAPPET' dedistiri-
niz. Burada- ylzey pordzi0logd 01530 mikron
almalidir,

Tappal dis capy 27.959-27.980 mm.'den a2 Isa veya
tappel ile Hidavuzu arasindakl al;ukllllt-c 0.1 mm.yl
geglvarsa tappet'| defistiriniz. (Fig.42

Tappet lle pompa yay plakas: arasindaki ARA PARGA
kalinligl 3.45-3.55 mm. olmabdir. Temas ylzeylerin-
dek| dizlemseillk ise 0,01 mm.dir. Aksi hallerde ARA
FARGA dedigtiriimafidir.

EEETU— A e eeeeeee— D T S
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EMJEKSIYON POMPASI

{Frg.43)

1-Savk Rakoru 2-Laslik Conta 3-Yahit girigi 4-5im
&-Savkivat Valfi vayi 6-Bakir conta B-Pompa gdvdesl
8-Pim  t10-Segman 11-Pision gbvdesi  12-Pision
13-Sllindlr 14-Yay kilavuzu 15-Yay 18-Yay kiiitlame
puily (11 + 12) - Eleman,

Bosch sisteminda (POMPA GOVDES]I + PISTON
GOVDES] + PISTON) tex parce oiarak islem
gormektadir.

ENJEKSIYON POMPA KONTROLU
Pompanin konfrolu veya demantalindan once, yakit
Hitrealnin Tikaly we  yakl  hatlhinin dellk  olup
almadikiann kontrol edinkz.
Tankl tlemizloyiniz we [litreyi degigtinniz. Eger
gerek|yarsa agadidakl kontrollan yapine,
1. 8, Pompa sevk hatting baglayiniz rakoriarn sikine.
b. Pompay: besleyiniz ve gahgtinnz. Bir sinl
halinde baglaniilan degigiiriniz.
2. Pompa Eleman: testl, belli bir oranda jzatl bir
yonterndir. Zira basing pompalama hizina baghdir.
a. (Fig.44) deki gibi 600 kglemz bir manomelrfe
baglay inez; Ancak bu dozende bir de emnlye
valli bulunmasi garekiidir,
b. Kremayeri oria kaonuma gatiriniz,
c. Pampa elemaminia tam kurs gahgtinniz.

ENJEKSIYON PARGALARI MUKAYESES|

e {2 —
EMJEKSIYON POMPA SEVE

E MARKA p—— ELEMAN! VALF! VALF YAY!| ENJEKTOR MEME TUTUCU
LOMBARDINI| 500-6590-1%  |500-6578-10 5&:-95?24;! 2?1-:.'-—1'55~34i 500-6531-11 500-6615-12

0 | BOSCH PFE1Q55/13 | 2416305007 | 2418502003 ' 2414617001 | DLLA1555551 0431212028

a| cmPa CRFE 1056/1002 AG1BOT | KA-1042 \VH-15508 CKELE4- JB203T

- E

b OMAP OLL155=3285 OKLLEZSTR00
CONDIESEL | CPFWASS0D545 | @040-177X | 8040-174A | 9048-85H | COLL15556618 8042-330
LOMBARDINI, 530-6500-36 | 530-8578-14 | 500-8672-12271-2755-34 | 530-B531-87 530-6615-24

g BOSCH FFE 1080/23 241 B502003 | 7412877001 PLLATEESYI 24427 KBAL 6252913

Far CIP& CRFEI1GEDY 100s  Ta1011 AC18M KA1 042 WH 18510 JB POET

= | OMAP OLL 15857621 | OKLL 6358160

‘| CONDIESEL | OPF1AGOO063S | 9040-174A | 048851
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Eger basing 300 kg/om'ya yokselmezse ELEMANI
(Piston ve Piston gévdesini birlikte) degigtiriniz.
Kremayeri an 05t yakit konumuna gstiriniz; bu defa
manometre de 400 kg fom2 okunmalidr,

3. Yakit sevko valh sizdirmaziik testi.

a. Kramayear| orta konuma getiriniz.

b. Tast sirazinda manomelre glsierges| kademell
olarak maksimum degere ylkselecek ve anlden
minimum dedere dogecoekiir. Bu valfin kapand)-
gim.gbstarir.

Basing dismesi 30-50 kglfom2 civannda
almalidir. (Fig.45)
4. Yakit sevk|yat

1800 dev/dek. hizda, pompanin her 1000 adet

kursu ile saglanan yakit debisl 44-46 co.dir.

POMPA MONTAJI

Aszinmig pargaiarin dedlstirlimesinden sonra pompa-

yi asadedakl iglem sirasyla tekrar toplayiniz,

1- Piston gdvdesini, pompa govdesine yerlegtiriniz,
Bu lglem sirasinda A kanal [le B plminin uyumuna
dikkat ediniz.

2- Bavl wvaltim (D), balar contay) (F), yak giriginl {H)
v imini (G, yawi (E), lastik ringil (1) verlestiriniz
vo rakaru (L) sikinz,

3- Piston'u da C markas| yerlestirme plmi {A-8) tara-
fina gelecek gakllde yeriestiriniz.

4- Diger parcalarini da monle ediniz ve yay kilitlema
pulunu tekimiz.

Pompay biraz galistirarak kontral adiniz.

ENJEKTOR

(Fig.47)

1- Kilitleme somunu 2-Meme 3-1ne d4-Ara Flans
S.ltici Pim 6-Basing Ayar Puly 7-Yay B-Mama Tutucy
9-Gert DdnGsg rakoru 10- Yakit girisl

Merme'yi banzin ve bir kirdan ile temizieyiniz. 1§neyi
goderi [le siliniz, deliklari de hasar vermeden
0.15mm. tel e temizlayiniz.

MEME GZELLIKLERI

Plskarimea Delik Caplar Pl=zkdrime
Dl ikier! mim. Agist
4 0,20 155*

[
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LOMBARDIN|

KONTROL

Tekrar monte  edilen bir gnjektérin  Kaontrolu

agadidak| gibf yapihr,

1- El pompasini {Fig.48) galistifiniz ve enjekior
basineinin 200-220 Kg/cm2 oldudunu kontrol
adiniz.

2- Yay ayar pulu lle basing ayarin yapiniz.

3- Basing ayanni yapamadiginiz taktirde yayr degis-
trimiz.

Yen| yay lle basing normal dederlerden 1 Kg/lom2
fazia almalidir. Btiylsce yay elastikiyetindaki
way iplar etkisiz hale getiriimis olacaktir,

8- E|l "pompasin| yavas yavas ¢shiglirarak basing|
180 kg/cm2 soviyesine g¢ikartiniz ve iane'nin
stk ligint kantrol ediplz,

lgnede damiatma oldufu taktirde, anjektdr alistrma
macunu e igng ve igne  yuvasin  ahstinmz
Prablemin devam) halinde mema'yl deglstiriniz.
Enjektard silindir katasina monte ediniz. Somunlan
1.2 kgm ile tarklayiniz. Enjektdr ucu lla silindir kafas:
grasindak] mesafa 2.5-3.00 mm.dir, (Fig.49)

Enjekitr mantajinda Kullamilan ayar simi 0.5-1.0
mim.dir.

REGULATOR

Markezkag tip olan regdlator diglisinde 6 adet egiml|
kanatoik ve B adet bilya mevouttur: bu aigli dirskt
olarak krank mllinden harekel alir, (Fig.50)
A-Regllator kampanasi, B-Boyunduriuk, C-Kontral
Levyesi D-Regllatdr Yay, E-Gaz Kolu

Gaz kolu lle gerillm alan regalotar yay markezkag
kuwvvetlers Warsi galigir. Her (ki karsit Kuwwetin
birbirinl dengelemesi sanucunda, yik dedigimine
regmen sabit bir mator devri elde adilecakiir.

REGULATOR KONTROLU

Azinmig parga var lse defigtiriniz

Boyunduruk kollanyla kampana ylzeylerinin temas
tam olmalidir. En ufak bir temas bozuklugu regilatér
varimini etkileyecektir, Motor devrine gore dedigik
Slgiilerde yaylar kullanimalidir.

REGULATOR YAYI BOYLAR)

SERBEST GERILIM
dav/dak. GERILI BOY | kuvveT
BOY ar

3800 E5.8+57.0 | m8=720 1.41.8
1500 6E.9=57.0 | 71.9=72.0 2428

1H
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YAKIT KONTROL LEVYESI PIMI
Pimi, motor blokuny 2edelemeden gikartine. Pim
capl 4.B95-4.897 mm olmalidir, Daha ddgok gaplar
veya 0.15 mm den daha bayok Ievye-pin aralo)
halinds pimi dedigtiriniz. (Fig.51)

ILK HAREKET ICIN FAZLA YAKIT DUZENI

Bu dizen sayesinde, motar calismaz duremda iken
enjeksiyon pompas levyesine kumanda edilarek
Kremayeri maximum yakit durumuna  getirilir,
{Fig.52)

A lewyasinin rahat galisir durumda  oldudunu,
B yayinin hasarsiz ve sineklifindan birgey kaybet-
mamis olduduny kontrol ediniz.

Yay serbest boyu 28.8-30.1 mm.

A |levyas| STOP durumuna getirdigimizde enjeksiyon
pompas) kontrold kremayerl YAKIT YOR durumuns
getirecektir.

TORK KONTROLU

Maotor tam yikte caligirken (C) gubudu (E) levyesinin
fazla harekelinl dnler ve yalat sevkivating kontral
altina alir,

Makgimum tark devrinde (D) yayi (E) ievyasi Oxarinda
(regulatar yay taratindan yaratiimig) olan kuvvet lle
gerekli fazia yakitin gegisine olanak verir, (Fig.53)
Uniteyl sBkintz ve gazyag) e lemizigyiniz. Gubudun
ucu 400-430 gr. kuvvet allinda 0.2-0.3 mm. harakat
etmialidir. Aksi taklirde pargalar degigtivilir.

Ly a |

az




[ LOMBARDINI

ELEKTRIK EKIPMANI :
Asafidakl elektrik Gniteleri standard motoriara cah il
adilmamigtir,

1- Marg motoru ile gahigtirma (Fig.55)

2- Marg-Sar| sistemi e galigtirma

3= Yanhzce ISIK Gretimi igin Altarnatér kullanma

MARS-SAR. SISTEM! (Fig.56)

1-Endoktér 2-Enddkitr Sargilan 3-Dozenleyici Devra
{k&pri) 4-Solenoid Switeh 5-Marg Motory 6-Marg
Butonu 7-Akd

Ozellikler

1- 12V-50W DUCATIAlternat&r

2- BILEC MISTRAL BB 36930 Dizenlayici Davra
3 0,4 HP Mars Motoru

#- Bolenold Svig BOSCOH 12V-5004-5 sanlye

5~ AN( 36-48 Amp, (saat, 12V

ALTERNATORLE ISIK URETIMI

{Fig:63)

1-Endakitr sargilan 2-Endiktor 3-Kullamm dniteleri
4-Anahiar,

AY-40W AC akum elde edilir.
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VI-MONTAJVE AYARLAR

Monta] oncesi pargalan gazyadl llz temizleyinlz ve
basingli hava e kurutunuz. Monte stmeden tnce
hareket|l pargaian yafjlamayi |hmal efmeyiniz.

Her montaj da conlalan ve vyaf contalanm
dadistiriniz.

Civatalan sikarken tork anabtan kullanimiz.

MOTOR BLOKU

1- Yad kanallanni ve Ig pargalar) gazyad |ie tem|zle-
yiniz, ve Basingl hava ile kurutunuoz,

2- {Fig.B5) deki {1} nolu pernayu monte ediniz ve
2 kgm ile torklayiniz.

3- 7070.3595.46 nolu aparat kullanarak ana yatag)
monte edinlz, Bu esnada yatakiakl ve motor bio-
:‘;ﬁak' yad dellklerinin Ustiste gelmesine dikkat

miE.
Rulmanlann dis gaperlarini maontaj dncesi vazelin-
leyiniz, bbylece hava sikismas: sorunu  gdzom-
fanmiy olacaktir,

4- Ll; Ilg.|51|| de gorilen vidayr LOCTITE layip monte

niz,

§-(Fig.65) deki (3} nolu yag emme ganadimnin contes-
ni kontrol ediniz ve montajini yapinz,

B- Yag basing emnlyet valfini (4), yag filtre elemanini
{2} va vag seviye cubufunu monte ediniz. (Fig.Bs).
Yag filtra glemani kapagin 2 kgm: yag basing
emniyet valfi tapasin 2.5 kgm lfe sikiniz.

YAG POMPASI

1- Pompa temiziendikten sonra bloka gok Iyl bir ge-
kilde monte ediniz ve pompa milinin rahatga dé&n-
dagond kontrol ediniz.

2- Allen vidalari 1.2 kgm Ile sikimz.

3--Regtlatdr gataling monta adinlz,

4- Cahigirmada fazla yakit yayini, regalator miling
baglaymiz,
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Emig-afizini gazyafina daldiriniz ve pompay elle
galigtinniz, sizdirmazik testinl ve pompamin rahat
calighi@ini  izleyiniz. Gagyasds pompa cikigindan
rahatga akmalidir.

Yagd pompas) debisi 3600 dsv./dak.'da 2.83 Ii./dak.
Pampa ve litredaki gazyadini gikartmak igin pompayi
ters yindea gahigtinniz,

Y& pompasina yad doldurunuz.

FAMAH DISLILER]I KAPAGI

fine rulman 7O70-3585-46 nolu -aparatla monte
ediniz.

Aparati rulmana yazrih tarafindan monte edinlz.

AMAYATAK MESHNED| (VOLAN TARAFI)

RAulmamin dig ylzinid vazelinleyiniz veya yadlayimz,
pbylace daha rahal bir monta) sagdlanmg olacdk ve
rulmanla blok arasinda hava tesekklG Gnlenmig
alacakiir,

Bu iglem igin TOT0-3585-46 nolu-aparall kullannz.

YAG KEGESI
Bir yanik izl veya catlak tesbitinde kegeyi degistiriniz.
Har nilman veya burg dedisiminde kegey| yenlleyiniz.

i1l
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KAANK MILI

Trast rulmaninin pulunu biraz gres yardim) ile yarineg
yerlestiriniz. (Fig. 7]

Merkez ana yataf) yaglayimz we krank diglisini
yataklama yhzeylerine dokundurmadan krank milini
yariegtiriniz.

Volan tarahindaki ana mesnedl trast rulmam lle
monte ediniz ve blok e mesned arasindakl
contalaria ahsiyal bogluk ayanni yapiniz.

Seamunian 3 kgm torklayiniz.

Krank milinin eksiyal boglugunu Hiler cakis lie
plgondz. Akslyal bogluk 0.1-0.2 mm. almalidir,
(Flg.o]

Alfarnatdr  tatbiksunda statdr montaj vidatanni
1.2 kam. torklayiniz

REGALUTOR VE GAZ KUMANDA

Komple gaz kumanda kulusunu molor blokuna
yeriestirip, vidalan 1.2 kgm torkf@ymiz.

(Fig.73) de gordlen yayi (2-3) arasing baglayiniz ve
i1) nofu pimi kanala gdre yerlegliriniz. Boylece gaz
varme (yol verme) amna kadar regllaitiv merkezkag
kuyvett dengalenmis olacaktir.

Regliator diglisine & adel bilyay:, kanall kargy kepak
ve regilalor kampanasini yeriegtirip segmania
SIKIRIZ. -

Pompa miline disliyl monte ederken krank diglisi ila
uydming dikkal ediniz ve {3-5) kgm torklayiniz, Gaz
kumanda kalunu baglayiniz.

TAM YUK VETORK KONTROLU

Dig gekllmis Tork Kenirel vidagine dahe: Gnce
ongarolen konumda monte ediniz. (Fig.73) yakil
pontrolununda tam ok altmda galigicken wapil s
garahir,

KULBUTOR ITICILER (Fig.74)

Emme subap iticisl [A) kaynakl ydzeyl .silindir
teratinda, Exzos subap iticlsi (B) kKaynakh tarah blok
kapafina gelecek gekilde yerlestirilr va segmania
sabitlanir,
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ZAMAMN AYRRT

Bilyah rulmani 80*C de isiiniz ve Kamgall'a maonta

ediniz. (603/623/533 - 505/525/5607 1627 motorlar)

Kuibotor iticiler ve kam milini zamanlama [yaretiari-

ne gbre yerlestiriniz, Eder bu isaretler yok |se

agagidaki yolu uyguiayaniz.

1- Pistanu-UST OLD NOKTA'ya getirinlz.

2= Kam milini yeriegtirirken kamlann durumuna
dikkat edinlz, (Emme subap, agilmaya bagliyor
ekzost subapl kepanmak Ozere). Bu esnada kolbl-
tar iticileri ayni hizada olmalidir. Aksi taklirde ayni
hizaya gelinceye kadar bir dig ilerl-gerl dagistirme
Yapiniz.
Saonra diglilert markalayinz.
Kam mill aksiyal bogiugu 0.1-0.3 mm dir. va blok
iie kapak arasindaki conta lle ayarianir. Contalann
gikismiam g kalinhiklan ised.2-0.3 mm.dir, (Fig.76)
da grGlen, kam mili trast yGzeyl lle molor bloku
isienmis yOzayl srasindakl mesafe 0.1 mm.den
blylk olmamalidir.

HAVA FANI SAGIVE VOLAN

Hava Fami sag masnedietinl monte edinlz, Somunla-
13 kgm torklayiniz. :

Alternatar tatbikatinda vidalan 0.6 kgm torkiayiniz.
“Krank milinin ve valanin konik kisimbaring {Gapiarini)
femizigyiniz; wolam monte ediniz ve kama uyumunu
kontrol ediniz,

Volan civatalarnini 15 kgm. ile sikimiz. Sikma yont
daima volanin déni yanid leters yéndedir,

Volan mubafaza, (I harekel kaznading monté adiniz
va 1.2 kgm torklayiniz, Kasnak Uzerindakl ok (saretl
matordand yoniink gdstermelidir.

Motor dénl yonl 5207530 325/ 360} modellerde saal
yondndedir,

Modeller arasinda hava yonlendirma saglan farkilik-
lar gsterir, Zira hava akimlar farkhdir.

25
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KAM ZAMAMLAMA KONTROLU

Krank mill ve kam mili donl derecelerl dodru ise iticl
gubuklan kolbGter muhafazaya sokunuz.

168 mm.lik bir volan dzerinde kam  zamanlama
darecatar va-mm, degerleri:

EMME EKZIOST
0.0.N. 0.0.N. 0.6:N 0.0.N
Anigesi BONTas tincesi SONrasi
Agma Kapatma Agma Kapatma
16" 40 40° 16°
23 mm BE mm BB mm 23mm
pPiSTON VE BIYEL KOLU

Piston basi Ozerindekl ok volan tarafini gosterecak
sekilde pistonu yerlestiriniz. (Fig.78). Fistan OQzerin-
de ok yok lse yanma odas: (zerindekl Igaretl volana
bakacak gekllde pistanu yerlegtiriniz.

Bivel kelu montajt Igin piston pimini al kuvyeti iie
Itinkz, Bunu igin pistony (stmanz gerekmayecaktir.
Pistan pimi segmanlarin takiniz.

Piston segmanian montajinda, segman aralikKiannin
yarim tur (180%) sagrtmali olmalanna dikkat ediniz.
Birinci segman krom kaplamal olanidir,

Silindir ve Sagmanlarn yaglayiniz.

Segmanlar piston Ozerinde sikarak, piston-biyel
komplesini silindire yerlestiriniz.

Blyel kolu kep'lnl Gzerindekl isaretiere dlkkal ederek
monte edinlz, (Fig. 79)

Biyel kolu somunianm (3.4) kgm ile torklayinz ve
kilitlarini kiviriniz. [Fig.80]

PISTON ARALIGI

{Ist 6i0 noktada Iken plstanun yanma odasi ylzeyl
silindirin O3t kenarina gore 0.2 mm daha ylksek veya
0.15 mm. dahaalgak olmalidir.

Ust 610 noktada iken silindir kafas: conta yozeyl lle
pistonun yanma odas) ydzeyl arasindaicl toplam
aralik (0.8-0.7) mm olmahdir. Bu aralik contalaria
ayarlanir,

i)
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ITME CUBUKLARI

ltme gubukliarini va muhalaza borusuny, contalan
kKantral ettikien sonra monte ediniz.

Silindire yakin olan itme gubugunu emme tarafing
silindire uzax clan [tma gubudunu skzost tarafina
badgtayimz. (Fig.82)

{Bakiniz. Flg.13)

SILINDIR KAFASI
Silindir katas: pargaiarnmin mantaj:
1- Subgplan yerlegliriniz v gaydlann iginde rahat
alistiklanm Irdeteylnlz.
2= Subap yayl pulunu (plakasini) va ammea subap yag
dizehrmazlik ringinl yerlastiriniz.
3= Yay wa yay tutucusunu verlestiriniz,
4= Yavi sikigtininaz (takim no. 7070,1460.06) v yaylan
kilitloyiniz.
Yay Kilitlemenin yeterli olablimes| Igin subap
avdesineg bir kag tur viralanmas: gerekmektiedir,
3= Enjektdrd monte adiniz, memenin Iyl gabigtifim
irdeliyinlz ve tlang somununu 1.2 kgm. ila tarkia-
¥IMZ. :
Silindir kafasini monte ediniz, k(lbitor ve kalbotér
milinl morte ediniz va silindir katas) samunianni
kargihkli olarak 4 kgm tarkiayiniz (Fig.B4)
Hava tam sagim silindir katasina monte ediniz, ve
3 kgm Ile torklayiriz. (Fig.B5)

27
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SUBAP ARALIGI _

Sofuk bir motorda volam gevirerek pistonu 0st 6l0
noktaya getirinjz, bu anda sdbap lle kOtbOtor
arasindaki aralik 0,15 mm,dir,

KolbOter kapad:, nefealik mantajim tamamiayiniz.

ENJEKSIYON POMPASI

Fompanin kam fzleyicisinl ya ara pargasini ?arles-ll'rl-
niz. Pompa lle motor bloku arasindakl gimier
dagistirerak pompa zaman ayann yapiniz. (Fig.88).
Bu esnada kremayer pimi, reglfatdr kolu gatalina da
yarlegtirlimis aimaldir.

YAKIT KONTROLU AYARI

Regolatdr tam ciarak kapali lken, pompa kremayeri-
nin da maksimum yakit durumunda aldudunu kortrol
etlikten sonra pompa ayarna geginiz.

1- Kontrol kalunu tutan somunu gevsetiniz.

2- Gaz Kelu maksimum iz durumuna getirilerak

ragilatér kapatihr, (Fig.B8)

a8
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3- Kaontrel lavyesini sonuna kadar Itinlz. (Fig.88)
El.ngl.'!ae:.e kremayer maksimum  yakil - durumung
.
4- Kontrol gubugundakl somunu sikiniz (Fig.88)

ENJEKSIYON ZAMAN AYARI
1- Enjeksiyon pompas sevkiyat rakorunu sokinlz;
valfi, va yayl gikartiniz. [valf yuvasina dokunmays-

niz) y
2. 7270-2003,08 nolu gostergeyl sevk rakorunun

yerine vira' edinlz. (Fig.90). Gasterge yok [se

rakoru tekrar, monte adini.

3. Gaz kumanda kolunu tam gaz durumuna getirerek,
kremayeri maksimum yakit konumune strianuz.
Yakit deposunu pompaya badlayimiz.

4- Pistonun kompresyon kursuna geimesi lgin volani
dind yoninde geviriniz. Tanklan gelen yakil ole-
mandan gecersk pompaya gelecek ve gbstarge
takimindan (véya sevkiyat rakorundan) yakit
damiayacaktir.

5 Yakil akimi kesilene dek volani geviriniz. Bu nokta-
da pompalama kursunun baglamas: gerakir,
eleman kursunu tamamlayacak ve enjekitrde ylk-
sek basingta yakil belirecektir,

{Fig.01) dekl A mesafes] 2.10 - 2,30 mm aimalidir.
Enjekslyon zamanlama igaretlerini volan ve hava tani
sac dZerindekl igaretieris konlrol ediniz.

[Fig.82) de (1) ve {3) marklan aym hizaya galdiginde

enjekslyon zamam baglamigtir. (2) va (3) markiar

aynl hizaya geldiginde piston st 8l0 noktays
gelmigtir. Eger yakit akigi erken kesilirse ZAMANLA-

MA AVANSLIDIR, pompamin alting  gim ilavesl

gerekacektir; efer yakil akig geg kesllirse ZEMAN-

LAMS ROTARLIDIR, pompanin allindan gim gikar-

timz.

Bu ayarlardan sonra A 8lgish farkl degerierde

gikarsa kam milini, silindir, pompa kam izieyicl ve

pompa yay: plakasim kontrol ediniz.

505 525
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Eger zamantama Igaretieri silinmig ise, pistonu UST
OLU NOKTA'ya getiriniz ve volan ile hava fam Ozerine
iarat yurunuz, ve pompalama kursu igin asagidak|
labloyu Kullanimiz.

(UsT OL0 NOKTAYA GORE ENJEKSIYON

ZAMANLAMASI
HAVA FAN| UZERINDEKI
520/530 42345 29°20' = 31°20'

Ayarlama ve lsaretieme iglemieri sonunda sevkiyat
valfini ve valf yayini yerfegtiriniz ve rakoru 3.5'kgm ||e
sk,

Sevk borusunu baglayiniz.

MOTOR BLOKU KAPAGI

1= Kam mili aksiyal boslugunu kontrol ederek kapad
monte ediniz,

2. Allen vidalan LOCTITElayiniz ve 3 kgm torkiayi-
niz.
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Vil-AYARLAR VE TESTLER

Monta) Iglemiarini tamamiadikian sonra agadida

bialirtilen iglemiarh yapinig.

1- Motoru civatalar e test standina sabitiayiniz ve
tast aparatinaldinamaometraye akuple edinlz

2. Kartere ve Hava llltresing vag Koydnuz,

3 Yakit Tkmalinl yapimiz ve asafida belirtildigi gibi
yakit'in havasin aling: )
Enfelior makoronu gevaetingz,  valan pevirerek
raman ayar igarelinin kompresyoen kademesine
gelmesinl saglayimz, volam ileri-ger| cavirerek
wakil sevk hattindan yakit gelmesini sadlayiniz.
[Fig. g7}

ROLANTI'DE GALISTIRMA

BUlGn avarlan motor-sicak itkean yapimz va ayar|ana
fakameire kullanin.

HBamim sodriras rofantide calighrma sdresi bakimda
degislirlen pargaiara baghdic. Kample bir bekimdan
ganra motgronuze en &z 3 saat rblant|de galigtimmiz.
Testler asagdaxi gibl yapimrz:

1 Yag filtres| yuvasing: 6 kglom2 &lgom kapas/tel
manomatre baglayiniz. _

2- Mintaru gahistinez, metordeveinl 1500 dav(dak;
vapimiz ve yag basincin kontroléediniz. Molan 15
dakika galigiinineg,

3= Her 5 dakika bir motor devrini 300-div ! dak.
artlinniz ve en yOkesk hiza ulaging, (3600 devidak)

4- Muntemel bir yag veya yakn—kagagini konirol
adiniz! goriitd ve vibrasyen y@ndnden (rdetemes
YRR

&- Enjaktar ve memeaini kentral ediniz,

ENJEESIYON POMPASI AYARI

ROLANT! AYARI (Fig.99)

1- G pargasini disa dogru vira adiniz.

7- Motoru en yOkeek riianti davrine gatiriniz.

3 (Fig.88) A mesalesini ayarlayini va G parcasmi
{edrar vira sderak Kantragin sikinz.

YOKSUZ ;
MOTOR A i DEVIR B‘;’:‘; ;E:‘
Dy / Dhak 5
27 1.3=1.5
50 21423 3700 3600

4
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TAM YUKTE

Test standinda tam yik altindaki motorda A araiigin
005 mm.ye ayarlayimz (Fig.og) parGasImni
sabitleyiniz.

Ekzasl dumani testin| ise @nl gaz verarek yapiniz; bu
durumda duman sevivas BOSCH SCALA 4 seviye-
alnde olmalidir,

1- Anl gar verlldigl zaman matorda kesik galigma
veya ekzost'ta duman vermems durumu var ise
yakit savikivatin: arttirmak igin C pargasing diganya
dodru vira ediniz.,

2- Eder ekzostta ok Kegif bir duman legekkol
ederse, © pargasini [gerl dogru vira adersk yakil
seykiyatin axaltinz.

YAKIT SARFIYATI
100 em3 vakitin HF deferine ginre zaman daderlert

.

E aftden ayarfayinis,
49

Matar | dev/dak. saniye | HETEW (M)
520 500 190+200 | @E.5/4.78
530 175+ 186 5582

Farkli yatil toketim| halinde A deferini (Fig.%9)

af ghc degermn (HPKW)

birimierini ve-ayarlarin yenilayinlz.
Yapilacak son kantral isa motar muhtelif devirlarde
caligtirmaktir. Efer motlor galigmasinda kesikilkier
plursa, motor kapadin sokinoz ve regllataron rahat
r;al.q,hg.m Irdelayiniz. Benzer irdelemeyi enjeksiyon
pompasinin kremayerl Iginda lekrarfayimiz. Ekzost
gazinin hafif dumanl gikmas: gerekmektedi,

farkh ise. motor

DEVIR AYARI

1- Al lantiyl {Flg.101) de gbraldaga gibt 1000-1060
deay | dak."ya ayarlayimz,

2. ¥iksek rdlantl ayanm (sa (Fig.102), normal motor
ceyrinln 180 dev, /dak. fazlasina ayarlayiniz, Boy.
lece regilatérdekl digmelar dengelenmis olacak-
i,
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|X- MOTORUN CALISMA SARTLARI :
Motorun standard uygulamalannda agagidaki bilgi-

lere dikkat ediimalidir.

Czal

uygulamalar Igin

LOMBARDINI YETKILILERINE bagvurunuz.

CALISMA ACILARI
Edim Yono Cevamli Aralikl
Boyuna 30" a5®
Ening 30" a5~
PTO DEVIRLERI
Motar Ana Gikig Yardumng Gikis
dénd danil
Modell | dev. Idk. yonD dey. Idak. vond
520
3600
£ O 3600 | (
EMME VALFLERI

Hava [itresi lle emme manifoldunda olmas: gersken

vakuim dederieri:

Motor Modeli dev, /dak, Vakum mm. H20
520 110-120
a600
530 130140
EKZOST VALFLERI

Bazing degeri susiurdcu-ekzost durumuna baghdir,
Manifold girisinde basing 60 mm Hg. civanndadir.

t

s

= 2 I

|1

L—,.‘:E
]
|
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Aksiyal yonde misaade adilan maksimuam Yok ( Trast
kuwyeli}:
250 kyg.

Krank MIill Gzerinde wygulanabliecek maksimum
blkme Kuvvetl:

P 5
Motor K. s
Bat 36 3
530

Soquima Havas htivac
1.0-1.2 m3 /dak/HP

Kapal yerlerde galigan motordarin  Ozerinden 10
mdidak. hava gegirilmelidir,

L
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SIKMA TCRELARI

PXHAT TORK
UNITE i KGM

Biyel kolu TX1 3.5
Yag emme 12X1.26 3.0
Karter axi1.25 3.5
On kapak (zaman dislilerl) BH1.25 4.5
Hava fam muhafaza Gx1.0 0.8
Hava filtresi ax1.25 a5
Yad filtres A3A2.0 2.5
PTG flang 8X1.25 5.0
Yaf pompas diglisi 10%1.5 3.5
Enjekslyon pompas: kontroiu EX0.8 0.7
Susturucy BX1.25 3.0
Kalbatar iticl mili 8X1.25 B

Hava fani saci 8x1.25 3.0
Karm mill plakasi 8x1.25 3.0
Motor ayaklan BX1.25 2.7
Enjeksiyon pompasi 12X1.25 3.0
Yaf pompas) ax1. .25 1.2
Enjekttr katog o EX1.25 1.2
Harekel kasnagi Bx1.25 1.2
Yalkit deposu 6X1.0 3.0
Ana masnat, volan taraf 8x1.25 3.0
Regolator kalu BX1.25 1.2
Yakit Deposu Braketl 8X1.25 3.0
Silindir Kafas BX1.25 35
Yag basir valh 18%1.5 2.5
Valan 14%1.5 15.0
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