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SARBAK METAL TiC. ve SAN. A.S.

1976 yilinda kurulup, 2002 yilindan itibaren Cerkezkdy Organize
Sanayi Bolgesi’ nde yeni tesislerinde 8.000 ton/ay uretim kapasitesi
ile musteri istekleri dogrultusunda standart olarak Avrupa ve
Amerikan normlarinda her turlu kesitte piring ekstrizyon ve soguk
cekme; yuvarlak, kare, dikdortgen, altigen, sekizgen, i¢i dolu cubuk, ici
bos cubuk, soguk cekme kangal vb. yanisira, degisik 6lcu ve sekillerde
Ozel profiller, istenen cap ve boylarda biyet Uretimi, ayrica su
armaturleri Uretiminde genis kullanim alani olan serbest dokim
ocaklarl ve algcak basing dékim ocaklari icin surekli dokum kulce
dretimlerini de gerceklestirmektedir.
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Cubuklar ve Profiller i¢i Bog Cubuk ve Profiller Soguk Cekme Kangallar
Her tdrlu kesitte yuvarlak, kare, Yuksek dretim verimliligi ve diistik 5-14 mm arasi yuvarlak, altikdse,
dikddrtgen, altigen, sekizgen, takim asinmasi. kare ve dikdortgen
profiller. formlarinda pirin¢ kangal Gretimi.
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Pirin¢ Biyet Kiilge
240 mm' ye kadar istenen cap ve Su armatdrleri Gretiminde genis
boylarda biyet tretimi. kullarum alani olan strekli dokim

kilce dretimleri.




Cubuklar

Her turll kesitte yuvarlak, kare, dikdértgen, altigen,
sekizgen, profil cubuklar

Tanim Come BTN e Exatronyon
Cap Paralel Yﬁz.ey.ler
Standartlar i Aras(lr:]ir?]r)nﬂlk
Uriin Kodu EN Sembol EN No ASTM Min Max Max Min Max Max
S614 CuZn39Pb3 CW614N C38500 6 80 140 6 55 100
S617 CuZn40Pb2 CW617N C38000 6 80 140 6 55 100
S602 CuzZn36Pb2As CW602N C35330 10 80 140 10 55 100
S608 CuZn38Pb2 CW608N - 6 80 140 6 55 100
S612 CuZn39Pb2 CW612N C37700 8 80 140 8 55 100
S603 CuzZn36Pb3 CW603N C36000 10 80 140 10 55 100
Ecobrass CuzZn21Si3P CW724R C69300 10 80 140 10 55 100
S509 CuzZn40 CW509L C27450 6 80 140 6 55 100
S510 CuzZn42 CW510L C28500 6 80 140 6 55 100
S511 CuZn38As CW511L C27453 10 80 140 10 55 100
S625 CuzZn35Pb1,5AlAs CW625N - 10 80 140 10 55 100
5626 CuZn33Pb1,5AlAs CW626N = 10 80 140 10 55 100
5709 CuZn32Pb2AsFeSi  CW709R ) 8 80 140 8 55 100
S713 CuzZn37Mn3AI2PbSi CW713R C67420 8 80 140 8 55 100

55 mm dzeri kdseli cubuklar ve 80 mm uzeri yuvarlak cubuklara dogrultma yapiimaz.




Ici Bos Cubuklar

Yuksek uretim verimliligi ve dusik takim asinmasi

Tanim ::E:; Ekstriizyon Socgoukkg:;::(e;e Eckos‘:fs:;; Yuvarlak ve Cokgenler

Standartlar D(Irifna)p Pf\?i's?:ggr)uzi? ill‘(er i(gmcr?]'; Et |((:1|rl:)|lgl

Uriin Kodu EN Sembol ENNo ASTM Min Max Max Min  Max Max Min Max Min Max
S614 CuZn39Pb3 CW614N (C38500 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S617 CuzZn40Pb2 CW617N (C38000 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S602 CuzZn36Pb2As CW602N (C35330 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S608 CuzZn38Pb2 CW608N - 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S612 CuZn39Pb2 CW612N (C37700 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S603 CuZn36Pb3 CW603N (C36000 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
Ecobrass CuzZn21Si3P CW724R (C69300 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S509 CuzZn40 CW509L (C27450 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S510 CuzZn42 CW510L (C28500 23 80 80 22 74 77 13 59 3 25
S511 CuZn38As CW511L (C27453 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S$625 CuzZn35Pb1,5AlIAs CW625N - 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25
S626 CuzZn33Pb1,5AIAs CW626N - 23 80 80 22 74 77 13 59 4 25

55 mm dzeri késeli cubuklar ve 80 mm tzeri yuvarlak cubuklara dogrultma yapilmaz




Surekli Dokum Kulceler

Su armatdrleri dretiminde genis kullanim alani olan
sdrekli dokum Kdlce dretimleri

Ecobrass - Ecocast

Surekli D6kum Surekli D6kum Cuzn21Si3P Surekli D6kum Suirekli D6kium
CuZn39Pb1Al - C CuZn39Pb1Al - C siirekli Dokiim CuZn36Pb - C CuZn42Al
Armatiir Kulgesi Alcak Basing Kiilgesi Kursunsuz Kiilce Dzr Kulge Kursunsuz Kulce

cC757s CC757s ¥ § cc770s cc773s
CC768S
EN - 1982 EN - 1982 EN - 1982 EN - 1982 EN - 1982
DIN 50930-6 DIN 50930-6 DIN 50930-6 DIN 50930-6 DIN 50930-6
UBA LIST UBA LIST UBA LIST UBA LIST UBA LIST
4MS 4MS 4MS 4MS 4MS
- Polisajlanabilir Polisajlanabilir Polisajlanabilir Polisajlanabilir

Genel Ozellikler

* Kulgeler 1-2 ton arasi Euro paletlerde sevk edilir. 64 mm x 64 mm x 380 mm, 12 - 13 kg / kulce.

* Geometrisinden dolayi robot ile yuklemeye elverislidir.

* Surekli dokum kulce olmasindan dolay serbest dokum kulceye gore ergitme sirasinda curuf orani daha dusuktur.
* Su armaturu ve musluk tretiminde kullanilir.

Kullanilan Standartlar

TS EN-1982 Bakir ve bakir alasimlari, ingotlar ve dékdmler standartidir.
DIN 50930-6 icme suyu ile temas eden yerlerde kullanilan piring malzemeler standartidir.
UBA List Almanya Federal Cevre Ajansi'nin yayinladigi icme suyunda kullanilan pirin¢ malzemelerinin listesidir.

Fransa, Almanya, Hollanda ve Birlesik Kralligin tGye oldugu, icme suyu ile temas eden malzemelerin ve

4MS - . N >
Urnlerin ulusal onaylarini dizenleyen komite.

Not : Diger istediginiz alasimlar i¢in irtibata gecebilirsiniz.



Soguk Cekme Kangal

5-14 mm arasi yuvarlak, altikdse, kare ve
dikdortgen formlarinda piring kangal Gretimi

-y
- ~s

Tip
Yuvarlak

Altikdse, Kare

Dikdortgen
Sam "
Cap Agirhik Ma:é,':ﬁglgal Malzeme Olgui Agirhik
(mm) (kg/m) (kg) Durumu (mm) (kg/m)
EN 12166 - CW614N
4,80 0,153 140 Alt1 Kése
5 0,166 140 5 0,183
6 0,239 140 R430-R500 6 0,263
7 0,325 140 7 0,359
8 0,425 140 8 0,468
9 0,538 140 9 0,593
10 0,664 280 10 0,732
11 0,803 280 11 0,885
R430
12 0,956 280 12 1,054
13 1,122 280
14 1,301 280 Paket Agirhigi
Kangal i¢ Capi @ 600 (mm)

Kangal Genisligi

Sarim Yonu

250 - 400 (mm) Paket Olgiileri

Anticlockwise

* Dikdértgen, profil kangal agirliklari ve diger alasimlar icin irtibata geginiz.
* Yuvarlak olciler istege bagl olarak kaynakl tek parca kangal halinde 500-1000 kg arasi Uretilebilmektedir.
* Detayl bilgi icin bizimle irtibata geciniz

Uretim Arahg
5-14 (mm)
5-12 (mm)

Kalinlik :5-10 (mm)
Genislik : 5-20 (mm)

Max. Kangal

Tam  Agrig  Maleme
EN 12166 - CW614N
Kare
0,211 140
0,304 140 R430-R500
0,414 140
0,541 140
0,684 140
0,845 140
1,022 140 RA30
1,217 280
500 + 100 (kg)

Genislik x Uzunluk x Yukseklik
700 x 700 x 1300 (mm)




Mevcut Dikdértgen Olgiilerimiz

Boyut
(mm)

8x6
9x6,5
9,28x7,6
10x6
10x8
10,8 x9,8
12x6,5
12x8
12x10
12,7x9,53
14 %10
14x12,5
14,6 x 5,8
15x 8
15x 10
15x12
17x12
17,8x12,6
19x16
19,05 x 9,53
19,05x12,7
19,7x9,7
20x 8
20x 10
20x 12
20x 15

~Agirhk
(kg/m)

0,403
0,491
0,592
0,504
0,672
0,889
0,655
0,806
1,008
1,017
1,176
1,470
0,711
1,008
1,260
1,512
1,714
1,884
2,554
1,525
2,032
1,605
1,344
1,680
2,016
2,520

Boyut
(mm)

23x8
23x10
25x6
25x8
25x10
25x12
25x15
25x 20
25,4x9,53
25,4x12,7
25,4 x 15,88
25,4 x 19,05
26 x 22
28x6
28.6 x 12,68
30x8
30x10
30x12
30x15
30x20
30 x 20,2
30 x 25
30 x28
31,75x 15,88
32x8
32x8,32

~Agirhk
(kg/m)

1,546
1,932
1,260
1,680
2,100
2,520
3,150
4,200
2,033
2,710

3,388
4,065
4,805
1,411
3,046
2,016
2,520
3,024
3,780
5,040
5,090
6,300
7,056
4,235
2,150
2,236

Boyut
(mm)

32x12
32x18
33x9
33,5x10
35x38
35x10
35x12
35R1 x 18R1
35x15
35x20
35x25
37x20
38 x 15,86
38,1 x 19,05
40x 8
40x 10
40x 12
40x 15
40 x 20
40 x 25
40 x 30
44,45 x 19,05
45x 8
45x 10
45x 12
45x 15

~Agirhk
(kg/m)

3,226
4,838
2,495
2,814
2,352
2,940
3,528
5,292
4,410
5,880
7,350
6,216
5,063
6,097
2,688
3,360
4,032
5,040
6,720
8,400
10,080
7,113
3,024
3,780
4,536
5,670

Boyut
(mm)

45 x 20
45 x 25
46 x 16
46 x 26
50x8
50x 10
50x 12
50x 15
50 x 20
50 x 25
50 x 30
50 x 35
50 x 40
50,8 x 19,05
50,8 x 22,23
50,8 x 25,4
60 x 8
60 x 9
60x 10
60 x 12
60 x 15
60 x 20
60 x 25
60 x 30
60 x 40
70 x 20

~Agirhk
(kg/m)

7,560
9,450
6,182
10,046
3,360
4,200
5,040
6,300
8,400
10,500
12,600
14,700
16,800
8,129
9,486
10,839
4,032
4,536
5,040
6,048
7,560
10,080
12,600
15,120
20,160
11,760




* Olgiler (mmy) dir.

EN 12167 - Dikdértgen Malzeme Olgii Toleransi

Nominal Genislik Kalinlik Araliklarinda Kalinlik Toleransi
den e kadar T‘if:r'z:r"'; Sden6'ya 6 nmindstd  10'undstd  18'inGstd  30'un dstd
azeri “(dahil) kadar 10" a kadar 18' e kadar 30’ a kadar 50’ ye kadar
6 dahil 10 dahil 18 dahil 30 dahil 50 dahil
5 il 18 +0,10 +0,07 +0,09 +0,10 - -
18 30 +0,15 +0,07 +0,09 +0,10 +0,15 -
30 50 +0,20 +0,09 +0,10 +0,12 +0,15 +0,20
+0,25 +0,11 +0,12 +0,15 +0,20 +0,25
STANDART EN 12164 EN 12165 EN 12168
Olgii Yuvarlak Altikdse, Yuvarlak Yuv ve Altikése ici Delik Toleransi Delik. Tol.
Araligi Cubuk Kare Cubuk Bos Bubuk, Dis Olgii Tol. Yuvarlak Altikése
Ustii  Dahil ASinifi B Sinifi Cubuk ASinifi BSinifi  ASinifi BSinifi  CSinifi A Sinifi B Sinifi -
0 0 0 ) ) ) ) ) B B )
> % o05 003 0,08
0 E 0 10,25 40,14 - - - - - -
6 10 006 0% 000 '
0 L 0 1025 014 - - . - - -
013 L7 00 -0,11 o o
13 18 0 0 0 1025 0,14 ; : ; +0,35 - +0,70
-0,07 -0,043 -0,11 -0
0 v 0 1030 017 - - - 0,42 - +0,84
20 g8 002 013 ' ' 0
0 Y 0 1030 0,17 - - - 0,42 0,17 +0,84
0B 08 0052 -0,13 ' ' ' ' -0
23 26 0 e 0 1030 0,17 - o - +0,42 0,17 +0,84
008  -0,052 -0,13 -0,21 0
26 30 0 0 0 1030 017 - 0 0 0,42 017 +0,84
-0,08 -0,052 -0,13 -0,21 -0,13 -0
30 50 0 0 +0,60 0,20 - 0 0 +0,80 +0,20 +1,6
0,16 - 0,16 -0,25 0,16 0
0 0 £070 0,37 - Y v 0,95 0,37
05 g9 - 019 ’ 046 030 ’ ’ -
0 1070 0,37 40,60 g g 0,95 - )
55 65 4le - - ' ' ' 046 -030 '
0 £070  £037 40,60 Y Y 0,95 - -
6 80 -0,19 i ) ' ' ' 046  -0,30 '
80 120 = o - 12 > - B R R R R
120 140 - - ; 2,5 . . . . . .
ici Bog Cubuklarda Dis Soguk Cekme - i¢ Ekstriizyon ig- Dis Soguk Cekme i¢-Dis Ekstriizyon

Min. et kalinlig Gretimi 3-4 mm dir.  Dis B sinffi - Delik A sinifi tolerans  Dis C sinifi - Delik B sinifi tolerans Dig A sinifi - Delik A sinifi tolerans
Merkez kacikhgr: %10 (max.)

Belirleyici Sekilli U¢ Boyutlari \2

Cap veya Paralel Yiizeyler Tip A-Pah Uzunlugu Tip B - Yén. U¢ Uzunlugu
Arasindaki Mesafe (L) L)

Uzeri Dahil Min Max Min Max L
e
5 10 02 15 ) 7
10 20 02 2 3 10 \%
20 30 02 3 4 12

* MUsteri tarafindan aksi bildirilmedik¢e 30 mm Uzerinde ug tipine Uretici karar verir.
* 55 mm Uzeri kdseli cubuklar ve 65 mm Uzeri yuvarlak cubuklara pah agilmaz.

Cap veya Paralel Yuz. Arasi Genislik Cubuk Boy Araligi Tolerans
5 30 3.000 - 4.000 +50
30 80 3.000 - 4.000 +100

Gerilim Giderme  Soguk cekme islemi yapilmis tim ici bos ve cok késeli ici dolu malzemelere gerilim giderme isil islemi uygulanir.
Paketleme 500 ve 1000 kg' lik baglar halinde 3/5 metal cember, yizey streg film, 10 mm alti cubuklar tahta sandikli.



Malzeme Gésterimi - Cubuk, ici Bos Cubuk, Biyet Kimyasal Bilesim % (Kiitlece)

Uriin
Kodu

Ecobrass
S509
S509DW
S510
S510DW
S511
S511DW
S603
S603DW
S614
S614DW
S617
S617DW
S602
S625
S626
S608
S612
S612DW
S709

S713

EN
Sembol

CuzZn21Si3P

Cuzn40

CuzZn40

CuzZn42

CuzZn42

CuZn38As

CuZn38As

CuZn36Pb3

CuZn36Pb3

CuZn39Pb3

CuZn39Pb3

CuZn40Pb2

CuZn40Pb2

CuZn36Pb2As

CuZn35Pb1,5AlAs

CuZn33Pb1,5AlAs

CuZn38Pb2

CuZn39Pb2

CuZn39Pb2

CuZn32Pb2AsFeSi

CuZn37Mn3AI2PbSi

EN No

CW724R

CW509L

DW509L

CW510L

DW510L

CW511L

DW511L

CW603N

DW603N

CW614N

DW614N

CW617N

DW617N

CW602N

CW625N

CW626N

CW608N

CW612N

DW612N

CW709R

CW713R

ASTM

C69300

C27450

C27450

C28500

C28500

C27453

C27453

C36000

C36000

C38500

(C38500

C38000

C38000

C35330

C37700

C37700

C67420

Element

Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)
Min (%)
Max (%)

Min (%)

(
(

S

S

S X

X X

X

S X

Max (%)

Cu

75,0
77,0
59,0
61,5
59,5
61,5
57,0
59,0
57,0
59,0
61,5
63,5
61,5
63,5
60,0
62,0
60,0
62,0
57,0
59,0
57,0
59,0
57,0
59,0
57,0
59,0
61,0
63,0
62,0
64,0
64,0
66,0
60,0
61,0
59,0
60,0
59,0
60,0
64,0
66,5
57,0
59,0

Zn

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Kalan

Pb

0,10

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2
2,5
3,5
2,5
35
2,5
3,5
2,5
3.5
1,6
2,5
1,6
2,2
1,7
2,8
1,2
1,6
1,2
1,7
1,6
2,5
1,6
2,5
1,6
2,2
1.5
2,2
0,2
0,8

Fe
03
02
02
03
03
01
o1
03
03
03
03
03
03
o1
03
03
02
03
03
0,1
02




Digerleri Yogunluk DZR UBA  Islenebilirlik

As Ni Al Mn P Si Toplami  (g/cm) el T 4 MS indeksi
- - - - 0,02 2,7 - ”

0,02 0.2 0,05 0,05 0.10 3,5 0.2 8,25 v v B.C 80

0,3 0,05 - _ - 0,2 84 v - 50
- - = = _ - - v

0,02 0.2 0,05 0,02 0,02 0,02 0,2 84 v B.C 50
0,3 0,05 - B . 0,2 8,4 v - 70

0,02 0,2 0,05 0,02 0,02 0,02 0,2 84 v B.C 70

0,02 - - - . ) .

0,15 0,3 0,05 - . ; 0,2 8,4 v v ; 40

0,02 - 2 = ) _ . v

0,15 03 0,05 0,1 0,02 0,02 0,2 8,4 v v B,.C a
03 0,05 - ) - 0,2 8,5 - 90

0,02 0.2 0,05 0,02 0,02 0,03 0,2 8,5 C 90
0,3 0,05 - B B 0,2 8,4 . 100

0,02 02 0,05 0,02 0,02 0,03 02 84 C 100
0,3 0,05 - B 0,03 0,2 8,4 - 95

0,02 0,1 0,05 0,02 0,02 0,03 0,2 84 B.C 95

0,02 - - - .

0,15 03 0,05 0,1 . . 0,2 8,4 4 - 80

0,02 - 0,50 = _ - - v

0,15 0.2 0,70 0,1 0,02 0,02 0,2 84 v B,C 80

0,02 - 0,80 - ) - - v

0,15 0.2 1,00 0,1 0,02 0,02 0,2 84 v B.C 70
0,3 0,05 - B . 0,2 8,4 - 90
0,3 0,05 - B . 0,2 8,4 . 90

0,02 0,1 0,05 0,02 0,02 0,03 0,2 84 B.C 90

0,03 - - - - 0,45 -

0,08 0,3 0,05 - ] 08 0,2 8,4 v - 85

; 1,30 1,5 - 03 - o )
1,0 2,30 3.0 - 13 03 ' 50




sarbak

Merkez Ofis

SARBAK METAL TiC. ve SAN. A.S.
Egitim Mah. Adim Sok. Orjin Is Merkezi No: 10 -18 Kat: 3 Daire No: 39 - 49 34722
Hasanpasa / Kadikdy / Istanbul / Tirkiye
T:+90 216 414 45 35 pbx | F: +90 216 414 45 40

Fabrika

Cerkezkdy Organize Sanayi Bolgesi Gazi Osman Pasa Mah. 8.Cad. No: 3 59500
Cerkezkdy / Tekirdag / Turkiye
T: +90 282 725 19 60 pbx | F: +90 282 725 19 70

www.sarbak.com.tr | www.ekosari.com



